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TECHNICKY LIST 08.02.06-SVK
SPECIALNE NATERY

HYDROSOL Polyurethane 2K

Dvojkomponentny polyuretanovy uzatvaraci nater

1. Popis, pouzitie

JUB kemi¢na industrija d.o.o.
Dol pri Ljubljani 28

SI-1262 Dol pri Ljubljani, Slovenija
www.jub.eu

Clan skupine JUB

HYDROSOL Polyurethane 2K je dvojkomponentny polyuretanovy nater na vodnom zaklade, transparentného
polmatného vzhladu, ktory je primarne uréeny na dodato¢nu odolnost proti vode a ochranu pred mechanskymi
zatazeniami HYDROSOLu Decor base. M6ze sa pouzit’ aj pri dekorativnej ochrane stien a inych zatazenych povrchov v
obytnych a komerénych budovach, Slolach, materskych skolach, nemocniciach, domovoch déchodcov, hoteloch a inych
budovach, ktoré si vyzaduju trvanlivejSi nater a tym menSiu citlivost naterového filmu na Skvrny a tym aj ich lahSie
odstranovanie. Vhodnymi podkladmi su vyrovnavacimi hmotami zahladené povrchy, sadrokarténové a vlaknocementové
dosky, drevotriesky, neomietnuty betén, jemné omietky vSetkych druhov a pod. Mozné je aj nanaSanie na staré dobre
pridrzné a disperzné natery odolné proti mokrému oderu.

2. Sposob balenia

Komponent A: plastové vedra po 1,75 kg
Komponent B: plastové nadoby po 0,5 kg

3. Technické udaje

hustota
(kg/dm®)

~1,05 (komponent A)
~1,15 (komponent B)

obsah prchavych organickych zli¢enin VOC
(9/)

<10

poziadavka EU VOC — kategoéria A/j
(od 1.1.2010): <10

doba schnutia
T = +20°C, rel. vl. vzduchu = 65%

vhodna na
dalSiu upravu

(odstavec Nanasanie nateru)

(hod.)
na’prvevz’atle priemernych ~5 dni po nanesent
vhodna pevnost’ zatasen) : :
na prevzatie maximalnych . .
S . ~28 dni po naneseni
mechanickych zatazeni
aktor difizneho odporu u <22000
vIastnosti' Er’ilelpsu(s)tr;(;%t’s%e el 0 ekvivalentna difuzna hriubka <2,20
zaschnuteho Sd (d = 100 pm) razred Ill (nizka priepustnost
f_arebneho (m) vodnej pary)
filmu odolnost proti mokrému oderu odolny. trieda 1
EN 13300 v
Membrana
STN EN 14891 <0.209
Odolnost’ proti oderu A<6 cm® /50 cm?
EN13813

Premostenie trhlin
STN EN14891 2017

>0,75 mm

hlavné zlozky komp. A: zmes organickych polymérov, aditiva

hlavné zlozky komp. B: aditiva




4. Priprava podkladu

Podklad musi byt tvrdy, suchy a Cisty, bez slabo pridrznych €astic, prachu, vo vode lahko rozpustnych soli, mastnoty a
inych necistét. Prach a iné nepridrzné necistoty povysavame alebo odstranime pozametanim, zvySky bedniacich olejov z
beténovych povrchov umyjeme prudom horucej vody alebo parou. Z uz premalovanych povrchov odstranime vsetky vo
vode rozmacavé vrstvy farieb a nastreky olejovych farieb, lakov alebo emailov. Povrchy napadnuté stenovymi plesfiami
pred nanaSanim vyrovnavacej hmoty povinne dezinfikujeme.

Nové omietky pred nanasanim vyrovnavacej hmoty nechame schnut, resp. zriet aspor 7 az 10 dni pre kazdy cm hrubky,
na nové betdénové podklady nater nenanasame skor ako mesiac po betonazi (uvedené doby schnutia podkladu platia pre
normalne podmienky: T = +20°C, rel. vl. vzduchu. = 65%).

5. Priprava nateru

Nater pripravime tak, Ze medzi sebou zmieSame dobre premie§ané komponenty A a B. Pri priprave menSich mnozZstiev
dbame na to, aby sa komponenty A a B miesSali v hmotnostnom pomere 3,5 (A) : 1 (B). Ziskanu zmes dobre premieSame,
aby zostala celkom homogénna. Pre prvu vrstvu ju mdézeme zriedit vodou do 10%, riedenie nateru pre druhu vrstvu
nesmie byt vacsie ako 5%.

6. Nanasanie nateru

Nater nana$ame v dvoch (vynimoéne aj v troch) vrstvach $tetcom alebo maliarskym valéekom s kratkym viasom (dizka
vlasu, resp. niti je 10 az 13 mm; pouzitelna je prirodna a umela kozusSina, resp. textilie z réznych syntetickych niti — velur
alebo nylon), maliarskym Stetcom vhodnym na nanasanie disperznych maliarskych farieb alebo striekanim.

Pri nanaSani val€ekom pouzivame vhodnu stieraciu mriezku. Druhd, resp. tretiu vrstvu je mozné nanasat az na celkom
suchu predchadzajucu vrstvu — v normalnych podmienkach (T = +20°C, rel. vl. vzduchu = 65%) je to minimalne 4 hodiny
a nie viacej ako 24 hodin po naneseni predchadzajucej vrstvy. Pri nizSich teplotach a vysokej relativnej vihkosti vzduchu
sa doba schnutia predizuje, pri vy$Sich teplotach a nizSej relativnej vihkosti vzduchu sa skracuje, napr.: pri T = +10°C a
rel. vl. vzduchu 65% na minimalne 24 hod. a nie viacej ako 48 hod., pri T = +30°C a rel. vl. vzduchu 65% na minimalne 8
hod. a nie viacej ako 48 hod. Relativna vlhkost vzduchu po€as aplikacie a zasietovania nesmie presiahnut 75%.

Na striekanie mézeme pouzit' klasické vysokotlakové a moderné nizkotlakové pistole réznych druhov (s "vonkaj$im"
alebo "vnutornym mieSanim vzduchu"), ako aj "airless" agregaty najroznejSich vyhotoveni, pri vybere priemeru
striekacich trysiek a pracovného tlaku dodrziavame navody vyrobcov tychto zariadeni. Jednotlivé stenové plochy
malujeme bez prestavok od jedného krajného rohu k druhému. Nedostupné plochy pre Standardny maliarsky valCek s
dlhym vlasom alebo striekaciu pistol' (kuty, rohy, zlaby, Uzke ostenia a pod.) bez ohladu na vy$Sie uvedené pri nanasani
kazdej vrstvy vzdy upravujeme najskor, pri tom si pomahame vhodnymi Stetcami alebo pre dané podmienky upravenymi
mensimi maliarskymi valéekmi.

Ramcova, resp. priemerna spotreba (zavisi od nasiakavosti a drsnosti podkladu):

HYDROSOL Polyurethane 2K 90 - 130 ml/m?

Naradie ihned po pouziti dékladne umyjeme vodou.

7. Bezpecnost’ a zdravie pri praci

PodrobnejSie navody ohladom nakladania s vyrobkom, pouzitim osobnych ochrannych prostriedkov, nakladanim s
odpadom, Cistenim naradia, opatrenia pre prvd pomoc, vystrazné symboly, vystrazné a bezpe€nostné upozornenia,
komponenty, ktoré ur€uju nebezpe€enstvo su uvedené v karte bezpec€nostnych udajov vyrobku, ktord sa nachadza na
webovej stranke www.jub.sk alebo ju ziskate od distribatora alebo od predajcu. Pri pouzivani vyrobku je potrebné
dodrziavat' aj navody a predpisy z bezpe€nosti pri stavebnych, fasadnych a maliarskych pracach.

8. Udrzba a obnovovanie upravenych povrchov

Upravené povrchy nepotrebuju Ziadnu zvlastnu adrzbu.



9. Skladovanie, prepravné podmienky a trvanlivost’

Pocas transportu chranime vyrobok pred navlhnutim. Skladovanie v suchych a vetranych priestoroch!
Trvanlivost pri skladovani v originalne uzatvorenom a nepoSkodenom obale: minimalne 12 mesiacov.

10. Kontrola kvality

Kvalitativne vlastnosti vyrobku st uréené internymi vyrobnymi Specifikaciami a slovinskymi, eurépskymi a inymi normami.
Dosiahnutu deklarovanu, resp. predpisanu uroven kvality v JUB-e zabezpecuje uz viacej rokov zavedeny komplexny
systém riadenia a kontroly kvality 1ISO 9001, ktory zahffia dennu kontrolu kvality vo vlastnych laboratériach, ob&as v
Zavodu za gradbenisStvo v Lubfani a v inych nezavislych odbornych ustavoch doma a v zahranici. Vo vyrobni vyrobku
prisne dodrziavame slovinské a eurdpske normy ochrany zivotného prostredia a zabezpec€enia bezpecnosti a ochrany
zdravia pri praci, ¢oho dékazom su certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.

11. Iné informacie

Technické navody v tomto prospekte su dané na zaklade naSich skisenosti a s cielom, aby sa pri pouziti vyrobku
dosiahli optimalne vysledky. Za S$kodu spbsobenu nespravnym vyberom vyrobku, nespravnym pouzitim alebo
nekvalitnou pracou nepreberame ziadnu zodpovednost.

Tento technicky list doplfiuje a nahradza vSetky predchadzajuce vydania, vyhradzujeme si pravo moznych neskorsich
zmien a doplinkov.

Oznacenie a datum vydania: TRC-003/19-¢ad, 28.01.2019

JUB kemié¢na industrija d.o.o., I —
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