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TECHNICKY LIST 20.25.01-svk
DEKORACNA OCHRANA DREVA

JUBIN WOOQOD FIX

1. Popis, pouzitie
JUBIN WOOD FIX je lepidlo pripravené na zaklade vodnej disperzie polymérov, vhodné na lepenie dreva z nizkou
hustotou drevitej hmoty. MéZe sa pouzit v drevarskom priemysle a dyhovani, povrchovom lepeni melaminovych

laminatov, polystyrénu, drevotriesok a drevovlaknitych dosiek a inych pérovitych podkladov. M6Zeme s nim plo$ne lepit
viacvrstvové drevotriesky a vykonavat montazne spoje (hmozdinky, koliky).

2. Spoésob balenia, farebné odtiene
plastové tuby po 150 g:
Farba: biela, suchy film je priesvitny

3. Technické udaje

Viskozita pri 20°C

(ISO 2555 - Brookfield RVT, vr. 5 / 20 ot. min™) 10500 - 13 500 mPa s

pH hodnota (ISO 976) ~6,6
Bod kriedovania ~5°C
Doba spracovania pri 20°C, 65% relativnej | Pl naneseni lepidia 100 ~0,5

vihkosti vzduchu, na bukovom dreve s | 9/M

vihkostou 10%, pri naneseni lepidla 200

mintty g/m? 1-2

hlavné zloZky: vodna disperzia polyvinylacetatového polyméru
4. Priprava podkladu

Podklad musi byt rovny, hladky, suchy a €isty, bez slabo pridrznych €astic, prachu, mastnoty a inych necistot.
Vihkost dreva musi byt medzi 8 -10%. %. Povrchy dreva oCistime od zivice nitro riedidlom alebo inym riedidlom
a nechame ho dobre vyschnut.

5. Priprava lepidla

JUBIN WOOD FIX pred pouzitim, zvlast po dlhsej dobe skladovania, len dobre premieSame. V dodavanom stave ma uz
optimalnu viskozizu, vhodnu na nanasanie.

6. Nanasanie lepidla

Lepidlo nanasame ruéne alebo strojne Stetcom, plastovym hrebefiom, valéekmi na lepidlo, strojmi na nanasanie lepidla,
tryskami a pod.. Aplikacia lepidla by mala byt jednostranna, v tenkej vrstve a rovhomerne po celej ploche. Pri velmi
vysokych poziadavkach odpori¢ame obojstranné nanesenie lepidla. Nanesenie prili§ velkej vrstvy lepidla, zvlast pri
dyhovani v teplych lisoch, méze dochadzat k vytekaniu lepidla cez dyhu, su¢asne velka vrstva naneseného lepidla
predlZzuje potrebny Cas stlacania lepenych €asti. Lepené povrchy musime spojit’ pred uplynutim doby spracovania
lepidla. Pri dyhovani musime pred uplynutim doby spracovania lepidla lepené Casti aj stlacit, pri Com pouzivame tlak
min. 0,2 N/mmz, pri povrchovom lepeni laminatu min. 0,5 N/mm?.

Doba stlacenia zavisi od okolitej teploty, lepidla a lepenych €asti, pérovitosti povrchu, vihkosti a druhu dreva, tlaku
pri stlaeni a mnozstva naneseného lepidla. Pri dodrzani uvedenych optimalnych podmienok prace je odporu¢ana

nasledovna doba stlacenia:
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minimalne

dyhovanie (hrubky 0,6 az 0,8 mm) pri 20°C 25 - 30 min.
pri 50°C 8 - 12 min.

g(r)(;/\:g?rci)evsék;e;penie (laminat, dve pri 20°C cca 30 min.

(laminat) | pri 50°C cca 10 min.

spajanie lamiel mékkého dreva pri 20°C cca 30 min.
pri 50°C cca 8 min.

Pri lepeni dreva s vySSou vihkostou, pri vacsich vrstvach lepidla a / alebo pri nizsich teplotach lepenia ako su
odporucané, je potrebné zodpovedajuco predizit potrebnid dobu stlacenia. Lepené ¢asti mézeme nasledne opracovavat
po 24 hodinach.

Lepidlo nanasame len pri vhodnych poveternostnych podmienkach, resp. pri vhodnych mikroklimatickych podmienkach:

teplota vzduchu a podkladu nesmie byt nizSia ako +15°C a vysSia ako +25°C, vlhkost vzduchu nesmie byt vy$Sia ako 70
%. Optimalna pracovna teplota je od +18°C az +20°C, to isté plati pre teplotu lepenych dielov. Vihkost dreva nesmie byt
vysSia ako 10%.

Ramcova, resp. priemerna spotreba:
pri dyhovani 100 — 150 g/m?
pri montaznom lepeni 100 — 150 g/m?

7. Cistenie naradia, nakladanie s odpadom
Za Cistenie pouZzijeme vodu, eSte skor ako lepidlo zaschne.

Tekuté zvysky nevylievame do kanalizacie, vodnych tokov alebo do zZivotného prostredia a neodstranujeme ich spolu s
komunalnym odpadom. V sulade s predpismi o nakladani s odpadom su zaradené medzi odpad s klasifikaciou Cislo 08
01 11 a mdzu sa ulozit na Specialne pripravené skladky alebo prostrednictvom organizovaného odvozu nebezpecnych
odpadov. Odpadny obal s klasifikaciou €islo 15 01 04 sa odstrariuje na Specialne skladky pre takyto druh odpadu.

8. Bezpecnost’ pri praci a opatrenia pre prvi pomoc

Obsahuje Zmes: 5-chlor-2-metyl-2H-izotiazol-3-6n [EC €. 247-500-7] a 2-metyl-2H-izotiazol-3-6n [EC €. 220-239-6] (3:1),
1,2-Benzizotiazol-3(2H)-6n. M6ze spodsobit’ alergicku reakciu.

Popis opatreni pre prvi pomoc

- VSeobecné informacie: Nie su potrebné Ziadne $pecialne opatrenia.

- v pripade nadychnutia: Dostato¢ny privod Cerstvého vzduchu, v pripade tazkosti vyhladat' lekarsku pomoc
- v pripade kontaktu s pokozkou: Vyrobok vo vSeobecnosti nedrazdi pokozku.

- v pripade kontaktu s o¢ami: Pri otvorenych o€nych vieCkach oci viac minat vymyt pod tecicou vodou.

- v pripade pozitia: Pri pretrvavajucich tazkostiach vyhladat lekarsku pomoc.

9. Skladovanie, prepravné podmienky a trvanlivost’
Skladovanie v originalnom uzatvorenom obale pri teplote do 30°C, chranit pred priamym sinkom, mimo dosahu deti!

Trvanlivost pri skladovani v originalnom uzatvorenom a nepoSkodenom obale: minimalne do datumu uvedenom na
obale.

10. Kontrola kvality

Kvalitativne vlastnosti vyrobku su ur€ené internymi vyrobnymi Specifikaciami a slovinskymi, eurdpskymi a inymi normami.
Dosiahnutu deklarovanu, resp. predpisanu uroven kvality v JUB-e zabezpecuje uz viacej rokov zavedeny komplexny
systém riadenia a kontroly kvality ISO 9001, ktory zahffia dennu kontrolu kvality vo vlastnych laboratériach, ob&as v
Zavodu za gradbenistvo v Lublani a v inych nezavislych odbornych Ustavoch doma a v zahranici. Kontrolu zdravotnej
nezavadnosti vyrobku v stave zaschnutej vrstvy vykonal Institut za varstvo okolja ha Zavodu za zdravstveno varstvo v
Mariboru — vyrobok bol posudeny ako vyhovujuci a neSkodny pre zdravie a vhodny aj na dekoraénu ochranu detskych
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hier a hraciek. Vo vyrobni vyrobku prisne dodrziavame slovinské a eurépske normy ochrany zZivotného prostredia a
zabezpecenia bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci, Goho dékazom su certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.

11. Iné informacie

Technické navody v tomto prospekte su dané na zdklade naSich skisenosti a s cielom, aby sa pri pouZiti vyrobku
dosiahli optimalne vysledky. Za Skodu spdsobenu nespravnym vyberom vyrobku, nespravnym pouzitim alebo
nekvalitnou pracou nepreberame Ziadnu zodpovednost.

Tento technicky list doplfiuje a nahradza vSetky predchadzajuce vydania, vyhradzujeme si pravo moznych neskorsich
zmien a doplnkov.

Oznadenie a datum vydania: TRC-058/15-mar, 03.04.2015
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