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TECHNICKY LIST 20.20.01-SVK
DEKORACNA OCHRANA KOVOV

JUBIN METAL PRIMER SOLVENT

zakladny nater na Zelezo na zaklade rozpustadiel

1. Popis, pouzitie

JUBIN METAL PRIMER SOLVENT je alkydovy zakladny nater na zaklade rozpustadiel. Pouziva sa na ochranu zeleza a
ocele proti atmosférickym vplyvom. Pouziva sa na ochranu ramov okien a dveri, plotov, ocelovych konstrukcii atd. M6ze
sa pouzit' tak v interiéri ako aj v exteriéri stavebnych objektov. Vyrobok ma dobru kryciu schopnost, zlepSuje pridrznost
zaverecného nateru na kov, vyborne sa roztiera a ma diht dobu spracovania, ¢o pomaha pri oprave chyb.

Podrobnosti ohfadom takejto ochrany pre jednotlivé Specifické priklady st uvedené v nasledujucej tabulke:

popis zakladny nater dekoraény nater

- prvé natieranie

alebo

prvky z ocele alebo zo
- obnovovacie natieranie zeleza v interiéri alebo 1 x JUBIN METAL PRIMER |2 x JUBIN EMAIL
(staré natery su popraskané | exteriéri stavebnych SOLVENT UNIVERSAL

a odlupuju sa od podkladu — | objektov
pred natieranim ich
Ciasto€ne alebo
celoplosne odstranime)

2. Sp6sob balenia, farebné odtiene

kovové nadoby po 0,75 |
¢ odtien sivy alebo Cerveny

3. Technické udaje

hustota

(kg/dm?) 1,38-1,44
360

obsah prchavych organickych zli¢enin VOC

(a/) poziadavka EU VOC - kategodria
Ali (od 1.1.2010): max. 500 g/l

doba schnutia suchy na dotyk ~12

T = +20°C, rel. vl. vzduchu = 65%

(hod.) vhodny na dalSiu tpravu ~24

hlavné zlozky: alkydové spojivo, pigmenty, plniva, aditiva, organické riedidlo. Nater dosiahne konecné fyzikalno-
chemické vlastnosti po mesiaci.

4. Priprava podkladu

Kordziu odstranime mechanicky (ruéne alebo strojne) drotenou kefou alebo brasnym papierom zrnitosti P-080, P-100
alebo P-120. Pred odmastenim je potrebné zbrasenu hrdzu odprasit’ (strojne agregatmi na stlateny vzduch alebo ru¢ne
Stetcom alebo pozametanim). Zvlastnu pozornost je potrebné venovat hlbokym kraterom, ktoré vznikli vplyvom
dlhodobého hrdzavenia. Mastnotu a iné nedcistoty odstranime alkoholom, aceténom, nitro riedidlom alebo inym




Specialnym prostriedkom na odmastovanie. Pri velmi zamastenych povrchoch postup odmastovania viackrat
zopakujeme. Po odmasteni vSetky povrchy utrieme suchou bavinenou handrou (po zotreti nesmu na handre zostat
necistoty). Podklad pred nanesenim zékladného nateru musi byt suchy a €isty, bez prachu a inych nepridrznych alebo
slabo pridrznych Castic.

Zvlastnosti:
Ak hrdzu odstrafiujeme chemickymi prostriedkami na zaklade kyseliny (fosforeénej), povrch po pouziti chemického
prostriedku musime dékladne umyt vodou, nechat vyschnut a az potom naf naniest zakladny nater.

Obnova starych naterov:
Staré olupujuce sa natery farby odstranime, v pripade, Ze su dobre pridrzné k podkladu ich len o€istime tvrdou drétenou
kefou alebo jemne prebrusime (brusny papier €. 180 - 320).

5. Priprava nateru

JUBIN METAL PRIMER SOLVENT pred pouzitim len dobre premieSame a ak je potrebné zriedime ho s JUBINom
CLEANER do 5%. POZOR! Krycia schopnost nateru riedenim rychlo klesa!

6. Nanasanie nateru

JUBIN METAL PRIMER SOLVENT nanaSame v jednej vrstve na suchy a Cisty povrch Stetcom, jemnym penovym
maliarskym val€ekom (»flock« val€ek) alebo striekanim. Pri striekani je potrebné naniest v jednej vrstve aspori 50 — 60
mikronov mokrého filmu. Po€as nanasania hrubku vrstvy viackrat skontrolujeme hreberiom na meranie hrubky mokrého
filmu. Na povrchy velmi zatazené poveternostnymi vplyvmi odpord€ame nanesenie zakladného nateru v dvoch vrstvach.
Nanasanie nateru v hrubej vrstve spdsobuje zlievanie, kvapkanie, slab$iu pridrznost k podkladu a pomalSie schnutie,
pripadné kvapky ihned rozotrieme, aby nezaschli.

Natierame len pri vhodnych poveternostnych podmienkach, resp. pri vhodnych mikroklimatickych podmienkach: teplota
vzduchu nesmie byt nizSia ako +10°C a nesmie byt vysSia ako +30°C, vihkost vzduchu nesmie byt vysSia ako 80%.
Teplota podkladu musi byt vysSia ako teplota rosného bodu, nikdy nesmie byt nizSia ako +10°C. Pri praci v exteriéri v
priebehu natierania a po¢as tvrdnutia farebného filmu natierané povrchy chranime pred silnym sinkom a vetrom, ale aj
napriek takej ochrane nepracujeme pri dazdi, hmle alebo pri silnom vetre (=30 km/h)!

INFORMACNA TABULKA S TEPLOTAMI ROSNEHO BODU

-32 | =24 | -19 | -16 | -13 | -11 -9 -7 -6 -5 -3 -2 -1 0 1 2
-31 | -23 | -19 | -15 | -13 | -10 -8 -7 -5 -4 -2 -1 0 1 2 3
-30 | -23 | -18 | -14 | -12 -9 -7 -6 -4 -3 -1 0 1 2 3 4
-29 | 22 | <17 | -14 | 11 -9 -7 -5 -3 -2 0 1 2 3 4 5
-29 | -21 | -16 | -13 | -10 -8 -6 -4 -2 -1 0 2 3 4 5 6
-28 | =20 | -15 | -12 -9 -7 -5 -3 -1 0 1 3 4 5 6 7
-27 | -19 | -15 | -11 -8 -6 -4 -2 0 1 2 4 5 6 7 8
-26 | -19 | -14 | -10 -7 -5 -3 -1 0 2 3 4 6 7 8 9
-26 | -18 | -13 -9 -7 -4 -2 0 1 3 4 5 7 8 9 10
-25 | -17 | -12 -9 -6 -3 -1 1 2 4 5 6 8 9 10 11
-24 | -16 | -11 -8 -5 -2 0 2 3 5 6 7 8 10 11 12
-24 | -16 | -11 -7 -4 -2 1 2 4 6 7 8 9 11 12 13
-23 | -15 | -10 -6 -3 -1 1 3 5 6 8 9 10 11 13 14
-22 | -14 -9 -5 -2 0 2 4 6 7 9 10 11 12 13 14
-21 | -13 -8 -4 -1 1 3 5 7 8 10 11 12 13 14 15
-21 | -13 -7 -4 -1 2 4 6 8 9 11 12 13 14 15 16
-20 | -12 -7 -3 0 3 5 7 9 10 12 13 14 15 16 17
-19 | -11 -6 -2 1 4 6 8 10 11 13 14 15 16 17 18
-19 | -10 -5 -1 2 4 7 9 10 12 13 15 16 17 18 19
-18 -9 -4 0 3 5 8 10 11 13 14 16 17 18 19 20
-17 -9 -3 0 4 6 8 10 12 14 15 17 18 19 20 21
-17 -8 -3 1 4 7 9 11 13 15 16 18 19 20 21 22
-16 -7 -2 2 5 8 10 12 14 16 17 19 20 21 22 23
-15 -6 -1 3 6 9 11 13 15 17 18 19 21 22 23 24
-14 -6 0 4 7 10 12 14 16 18 19 20 22 23 24 25
-14 -5 1 5 8 11 13 15 17 18 20 21 23 24 25 26




Priklad pouzitia tabulky:
Pri teplote vzduchu 20°C a relativnej vihkosti vzduchu 60% bude teplota rosného bodu 12°C. K tejto teplote pripo&itame
+3°C a dostaneme teplotu podkladu, ktora musi byt aspor +15°C.

Ramcova, resp. priemerna spotreba pre jednonasobny nater:
JUBIN METAL PRIMER SOLVENT 100 — 125 ml/m?, zavisi od drsnosti podkladu

Naradie ihned po pouZiti dokladne umyjeme riedidlom JUBIN CLEANER. Nespotrebovanu neriedeny nater ulozime v
dobre uzatvorenom obale pre pripadné opravy alebo neskorSie pouzitie.

7. Bezpecnost’ pri praci a prva pomoc

PodrobnejSie navody ohfadom nakladania s vyrobkom, pouZzitim osobnych ochrannych prostriedkov, nakladanim s
odpadom, opatrenia pre prvu pomoc, vystrazné symboly, vystrazné a bezpecnostné upozornenia, komponenty, ktoré
uréuju nebezpecenstvo su uvedené v karte bezpe€nostnych udajov vyrobku, ktora sa nachadza na webovej stranke
www.jub.sk alebo ju ziskate od distributora alebo od predajcu. Pri pouzivani vyrobku je potrebné dodrziavat aj navody a
predpisy z bezpecnosti pri stavebnych, fasadnych a maliarskych pracach.

9. Skladovanie, prepravné podmienky a trvanlivost’

Skladovanie a preprava pri teplote +5°C az +25°C, chranit’ pred priamym slnkom, mimo dosahu deti.
Trvanlivost pri skladovani v originalne uzatvorenom a neposkodenom obale: minimalne 36 mesiacov.

10. Kontrola kvality

Kvalitativne vlastnosti vyrobku su uréené internymi vyrobnymi Specifikaciami a slovinskymi, eurdpskymi a inymi normami.
Dosiahnutu deklarovanu, resp. predpisanu uroven kvality v JUB-e zabezpecluje uZ viacej rokov zavedeny komplexny
systém riadenia a kontroly kvality ISO 9001, ktory zahffia dennu kontrolu kvality vo vlastnych laboratériach, ob&as v
Zavodu za gradbeniStvo v Lublani a v inych nezavislych odbornych ustavoch doma a v zahrani€i. Vo vyrobni vyrobku
prisne dodrziavame slovinské a eurdpske normy ochrany Zivotného prostredia a zabezpec€enia bezpecnosti a ochrany
zdravia pri praci, ¢oho dokazom su certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.

11. Iné informacie

Technické navody v tomto prospekte su dané na zaklade naSich skusenosti a s cielom, aby sa pri pouZiti vyrobku
dosiahli optimalne vysledky. Za Skodu spésobenu nespravnym vyberom vyrobku, nespravnym pouzitim alebo
nekvalitnou pracou nepreberame ziadnu zodpovednost.

Odtien méze mat odchylku od odtiefia uvedeného vo vzorkovniku alebo od potvrdenej vzorky v sulade s internymi
normami. Pre kontrolu je smerodajna spravne zaschnuta vrstva nateru na Standardnom testovacom podklade, ktora je
ulozena v TRC JUB d.o.0.

Rozdiel vo farebnom odtieni, ktory je dosledkom nespravnych pracovnych podmienok, nedodrZzania ndvodov v tomto
technickom liste, nespravnej pripravy nateru, nanasania na nespravne pripraveny, na vihky alebo nedostato¢ne suchy
podklad, nemdze byt predmetom reklamacie.

Tento technicky list doplfiuje a nahradza vSetky predchadzajuce vydania, vyhradzujeme si pravo moznych neskorsich
zmien a doplnkov.

Oznacenie a datum vydania: TRC-022/17-pek, 05.06.2017
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Vyrobok je vyrobeny v spolo¢nosti, ktora je drzitelom certifikatov 1ISO
9001:2008, ISO 14001:2004, OHSAS 18001:2007
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