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TECHNICKY LIST 04.01.14-SVK
DEKORATIVNA UPRAVA VNUTORNYCH POVRCHOV

DECOR Magnetic base

Dekorativna funkéna vnutorna vyrovnavacia hmota

1. Popis, pouzitie

DECOR Magnetic base je disperzna dekorativna a funkéna hmota na zahladenie ur€itych Casti vnutornych ploch stien v
obytnych, komerénych a inych budovach (kancelarie, konferenéné miestnosti, Skoly, detské izby, predajne, restauracie...). Jej
funkcia je pritiahnutie magnetu a preto DECOR Magnetic base mdze zmenit vSetky plochy stien na steny s magnetickymi
vlastnostami. Zahladené plochy maju $edu farbu a st vhodné na malovanie so vSetkymi druhmi disperznych maliarskych farieb.
Odporu¢ame JUPOL Gold alebo JUPOL Latex matt. DECOR Magnetic base mdzeme pouzit aj v rdznych systémoch na
dosiahnutie dalSich vlastnosti povrchov stien, zvlast odpori¢ame systém:

DECOR Magnetic base | DECOR Magnetic paint JUPOL Gold/Latex Popis povrchu
Extrémny magneticky efekt,
2 vrstvy 2 - 3 vrstvy 2 vrstvy premalovany vo vybranom
odtieni

MozZné je samostatné pouzitie vyrobkov DECOR Magnetic base/paint, ale na dosiahnutie rovnakého magnetického efektu je
potrebné zvysit pocet vrstiev. Ak chcete po magneticky upravenom povrchu aj pisat s kriedou, namiesto JUPOLu Gold/Latex
pouzite DECOR Blackboard paint v ¢iernom alebo zelenom odtieni.

2. Sposob balenia

plastové vedra po 3 a 8 kg:

3. Technické udaje

hustota

(kg/dm®) ~2,03

hribka vrstvy 1 az 2 (pre jednu vrstvu)
(mm) <3 (pre dvojnasobnu vrstvu)
doba schnutia

T = +20°C, rel. vl. vzduchu = 65% vhodna na brusenie ~12

(hod.)

pridrznost na Standardnu vapennocementovu omietku (1 : 1 : 6)

EN 1542 >0,30

(MPa)

Hlavné zlozky: polymérne spojivo, jemné kalcitové plniva, funkéné plniva, celulé6zové zahustovadlo, voda



4. Priprava podkladu

Podklad musi byt tvrdy, suchy a Cisty, bez slabo pridrznych €astic, prachu, vo vode lahko rozpustnych soli, mastnoty a inych
necistdt. Prach a iné nepridrzné necistoty povysavame alebo pozametame, zvySky debniacich olejov z beténovych povrchov
umyjeme pradom hortcej vody alebo parou. Z uz premalovanych povrchov odstranime vSetky vo vode rozpustné vrstvy farieb a
olejové natery, laky alebo emaily. Pred nanesenim vyrovnavacej hmoty musime dezinfikovat povrchy napadnuté stenovymi
plesfiami.

Nové omietky pred aplikaciou vyrovnavacej hmoty nechame schnut, resp. zriet pre kazdy cm hrubky aspor 7 az 10 dni, na
nové betdonové podklady vyrovnavaciu hmotu nenanaSame skoér ako mesiac po betonazi (uvedené Casy schnutia podkladu
platia pre normalne podmienky: T = +20 °C, rel. zr. vl. = 65 %).

Pred nanesenim vyrovnavacej hmoty odpord€ame naniest zakladny nater, ktory je povinny na velmi nasiakavé alebo z
akychkolvek inych dévodov problematické povrchy. Pouzivame vodou zriedend AKRIL Emulziu (AKRIL Emulzia : voda = 1 : 1),
ktori nanesieme maliarskym alebo murarskym Stetcom alebo kozuSinovym, resp. textiinym maliarskym valéekom s dlhym
vlasom alebo striekanim. S nanaSanim vyrovnavacej hmoty mézeme zacat za normalnych podmienok (T = +20°C, rel. vl.
vzduchu. = 65%) 6 hodin po naneseni zakladného nateru.

Ramcova, resp. priemerna spotreba zakladného nateru:
AKRIL Emulzia 90 — 100 ml/m?

5. Priprava vyrovnavacej hmoty na nanasanie

DECOR Magnetic base je priemyselne uz pripravena vyrovnavacia hmota a pred pouzitim ju len dobre premieSame.

6. Nanasanie vyrovnavacej hmoty

Pred nanesenim DECOR Magnetic base je potrebné lepiacou paskou vyznagit plochu, na ktord budeme hmotu nanasat.
Odporucena je aplikacia v dvoch vrstvach, pricom hrubka jednej vrstvy nesmie presiahnut 1 az 2 mm, (zvySovanim poctu
vrstiev sa zvySuje aj magneticka pridrznost). Hmotu nanaSame ru¢ne — nerezovym ocelovym hladidlom — ktorym sa hmota aj
rozprestrie po povrchu, ktory upravujeme. Pritom je potrebné povrch ¢o najlepSie zahladit. Ak je potrebné, hladidlom odstranime
prebytocny material.

Prvu vrstvu pred nanesenim druhej, rovnako aj druhu, resp. zavereCnu vrstvu, prebrdasime jemnym brasnym papierom,
odporu¢ame pouzitie brisneho papiera medzi P100 az P150.

Nanasanie vyrovnavacej hmoty je mozné len pri vhodnych podmienkach, resp. pri vhodnych mikroklimatickych podmienkach:
teplota vzduchu a stenového podkladu nesmie byt nizSia ako +5°C a nesmie byt vy$Sia ako +35°C, relativna vihkost vzduchu
nesmie byt vyssia ako 80%.

Ramcova, resp. priemerna spotreba pre dve vrstvy:
DECOR Magnetic baset 2,0 — 2,5 kg/m®

Néradie ihned po pouZziti dékladne umyjeme vodou.

7. Bezpecnost’ a zdravie pri praci

PodrobnejSie navody ohladom nakladania s vyrobkom, pouzitim osobnych ochrannych prostriedkov, nakladanim s odpadom,
Cistenim naradia, opatrenia pre prva pomoc, vystrazné symboly, vystrazné a bezpecnostné upozornenia, komponenty, ktoré
uréuju nebezpecenstvo su uvedené v karte bezpe€nostnych udajov vyrobku, ktord sa nachadza na webovej stranke www.jub.sk
alebo ju ziskate od distributora alebo od predajcu. Pri pouzivani vyrobku je potrebné dodrziavat aj navody a predpisy z
bezpec€nosti pri stavebnych, fasadnych a maliarskych pracach.

8. Skladovanie, prepravné podmienky a trvanlivost’

Skladovanie a preprava pri teplote +5°C aZ +25°C, chranit pred priamym sinkom, mimo dosahu deti, NESMIE ZMRZNUT!
Trvanlivost pri skladovani v originalne uzatvorenom a neposkodenom obale: minimalne 12 mesiacov.

9. Kontrola kvality

Kvalitativne vlastnosti vyrobku su uréené internymi vyrobnymi Specifikaciami a slovinskymi, eurépskymi a inymi normami.
Dosiahnutu deklarovanu, resp. predpisanu uroven kvality v JUB-e zabezpecluje uz viacej rokov zavedeny komplexny systém
riadenia a kontroly kvality ISO 9001, ktory zahffa dennu kontrolu kvality vo vlastnych laboratériach, ob&as aj v Zavodu za
gradbenistvo v Ljubljani a v inych nezavislych odbornych Ustavoch doma a v zahrani€i. Vo vyrobni vyrobku prisne dodrziavame
slovinské a eurdpske normy ochrany Zzivotného prostredia a zabezpecenia bezpec€nosti a ochrany zdravia pri praci, ¢oho



dbékazom su certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.

10. Iné informacie

Technické navody v tomto prospekte su dané na zaklade naSich skusenosti a s cielom, aby sa pri pouziti vyrobku dosiahli
optimalne vysledky. Za Skodu spdsobenu nespravnym vyberom vyrobku, nespravnym pouzitim alebo nekvalitnou pracou
nepreberame Ziadnu zodpovednost.

Tento technicky list doplfiuje a nahradza vSetky predchadzajuce vydania, vyhradzujeme si pravo moznych neskorsich zmien a
doplnkov.

Oznacenie a datum vydania: TRC-053/18-€ad, 02.11.2018

JUB kemié¢na industrija d.o.o.,

—
Dol pri Cubfani 28, 1262 Dol pri Lublani, SLOVENISKO S I
Vyhradné zastupenie a distributor pre SR:

EE—— TR o

JUB a.s., Stara Vajnorska 27, 831 04 Bratislava = l:iNet &
tel.: 02/4363 1761, 043/324 9653 alebo 055/6780861 ISO9001  Q-159 Riliib L}
e-mail: jub@jub.sk ISO 14001 E-034
www.jub.sk ISO 50001 En-024

BS OHSAS 18001 H-022

Vyrobok je vyrobeny v spolo¢nosti, ktora je drzitefom certifikatov
1SO 9001:2015, I1SO 14001:2004, OHSAS 18001:2015


mailto:jub@jub.sk
http://www.jub.sk/

