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TECHNICKY LIST 15.04.52-SVK
HYDROSOL PRISLUSENSTVO

HYDROSOL Tesniaca manzeta

1. Popis, pouzitie

HYDROSOL Tesniaca manzeta je trvalo elastické tesnenie pre vystuzenie vodotesnych hmét HYDROSOL Superflex 2K,
HYDROSOL Elastic, alebo HYDROSOL Express 1K, v oblasti potrubnych a inych pripojok. Je vyrobena z NBR gumy,
obojstranne potiahnuta polyesterovou plstou, s nizkym obsahom textilu. Vyznacuje sa vysokou pruznostou, odolnostou
proti alkaliam, tepelnou stabilitou, vybornymi vlastnostami obnovy a kompatibilitou so silikbnom. Umoznuje aj vybornu
kompatibilitu a dobru pridrznost' s polymérnymi disperziami, flexibilnymi mineralnymi tesniacimi hmotami a reakénymi
Zlvicami.

2. Sposob balenia

HYDROSOL Tesniaca manzeta 10 kusov v kartébnovom obale.

3. Technické udaje

Nazov vyrobku HYDROSOL Tesniaca manzeta
Rozmer 420 mm x 420 mm
Hrubka 0,60 mm

Odolnost voci teplote: -20°C az +90°C

4. Priprava podkladu

Priprava podkladu zavisi od vhodne pouzitého hydroizolaéného systému.

5. Navod na pouzitie

Pred osadenim HYDROSOL Tesniacej manzety, je potrebné cez prestupy potrubi osadit tesniace pasky (HYDROSOL
Tesniaca paska 120), ktoré vlozime do druhej vrstvy hydroizolaénej hmoty (hydroizolaéni hmotu je potrebné naniest aj
medzi pasky na miestach presahov - dizka presahu musi byt minimalne 5 cm). Liniové pasky pred osadenim
prispbdsobime tak, Ze na nich vyrezeme trojuholnikové plochy, ktoré nam neskér umozfuju omotanie okolo potrubi. Pred
lepenim okolo prestupu potrubi nanesieme vrstvu tesniacej hmoty, liniové pasky zohneme pod uhlom 90°, vtladime ich
do hydroizolaénej hmoty a povrch prehladime. Ked je povrch osadenych tesniacich pasok suchy, cez ne rovnakym
spésobom osadime eSte HYDROSOL Tesniacu manzetu, do ktorej vopred vyrezeme okruhly otvor, ktory zodpoveda
priemeru potrubia. Ked je vrstva hydroizolaénej hmoty sucha, systémovo nanasame dalSie vrstvy. HYDROSOL Tesniaca
manzeta je celkom kompatibilna aj so silikénom, preto sa pri vyplfiovani Skar mézu pouzit obyc¢ajné silikony. Aj lepidla a
natery, ktoré neobsahuju rozpustadla, sa mézu nanasat priamo na HYDROSOL Tesniacu manzetu. Pred nanasanim
dalSich vyrobkov je potrebné vykonat skusku kompatibility.

6. Skladovanie, prepravné podmienky a trvanlivost’

Vyrobok mézeme skladovat v originalne uzatvorenom obale do 24 mesiacov v chladnom a suchom priestore.



7. Iné informacie

Technické navody v tomto prospekte su dané na zdklade naSich skisenosti a s cielom, aby sa pri pouZiti vyrobku
dosiahli optimalne vysledky. VSetky zaruky na vlastnosti vyrobku (aj pre odtien) platia len pre komplexny systém JUB.
Za Skodu spOsobenu nespravnym vyberom vyrobku, nespravnym pouzitim alebo nekvalitnou pracou nepreberame
Ziadnu zodpovednost.

Tento technicky list doplfiuje a nahradza vSetky predchadzajuce vydania, vyhradzujeme si pravo moznych neskorSich
zmien a doplnkov.
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