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TECHNICKY LIST 08.02.01-SVK
HYDROIZOLACNE HMOTY

HYDROSOL Classic

vodotesna hmota

1. Popis, pouzitie

HYDROSOL Classic je priemyselne pripravena zmes na realizaciu hydroizolatnej hmoty na vodotesni ochranu
vertikalnych a horizontélnych povrchov vodnych nadrzi, prvkov kanalizaénych systémov a podobnych objektov a ochranu
podzemnych €asti stavebnych objektov — tunelov, priepustov, podpornych a opornych marov, beténovych plotov a pod.
pred posobenim zemnej vihkosti a vody.

Vyhovuje poziadavkam pre objekty na vyrobu, skladovanie a pripravu pitnej vody (metéda DVGW: Technische Regeln,
W 347, oktéber 1999). Na monolitickych beténovych stenach zabezpecuje kvalitnd vodotesnu ochranu na pozitivny a
negativny tlak vody (izolacna vrstva moze byt na ktorejkolvek strane steny), na stenach z beténovych alebo tehlovych
blokov len na pozitivny tlak vody (izolaéna vrstva mbéze byt na ktorejkolvek strane steny), pre mury z beténovych alebo
tehlovych blokov len na pozitivny tlak vody (izolaéna vrstva na »vodnej strane« steny, nanesena na minimalne 10 mm
hrubej cementovej omietke).

2. Sposob balenia

papierové vrecia po 5 a 20 kg

3. Technické udaje

hustota maltovej zmesi pripravenej na nanesenie

(kg/dms) ~1,6

doba spracovania na nanesenie pripravenej maltovej zmesi

T = +20°C, rel. vl. vzduchu = 65% ~1,5

(hod.)

hribka vrstvy .
maximalne 5

(mm)

pridrznost k beténu

STN EN 24624 >0,8

(MPa)

odolnost na pozitivny tlak vody
pr EN 14 891/2006

pri hribke vrstvy 3 mm nie je priesak vody

odolnost’ na negativny tlak vody

OER. bod 12.7 pri hribke vrstvy 3 mm nie je priesak vody

hlavné zlozky: cement, polymérne spojivo, kremi¢ité plniva
4. Priprava podkladu

Podklad musi byt tvrdy, Cisty, bez prachu a inych nepridrznych alebo slabo pridrznych Castic, bez zvySkov debniacich
olejov a inych necistdét. Vhodné su vSetky minimalne mesiac staré jemne drsné betdnové podklady a rovnako aspon
mesiac staré jemné cementové a pevné — t.j. cementom velmi spevnené vapennocementové omietky. Velmi hladké
povrchy vhodnym spdsobom zdrsnime (pieskovanie, hrubé brusenie). Podklad méze byt vihky, nie previhnuty, aby z
neho netiekla voda. S nanasanim vodotesnych vrstiev mézeme zacat az, ked su ukon&ené zavere¢né procesy sadania
objektov, ktoré by mohli sposobit deformacie podkladov, posuny, praskliny a pod. a mohli by spésobit nenapravitelné

Skody.
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5. Priprava hydroizolaénej hmoty na nanasanie

Obsah vreca vysypeme do vhodného mnozstva vody (pre nanasanie murarskym Stetcom: 270 az 300 ml/kg suchej
zmesi; pre nanasanie murarskym hladidlom: 230 az 250 mi/kg suchej zmesi) a dobre ho premieSame elektrickym
mieSadlom, aby sme dostali homogénnu zmes bez hrudiek. Pockame 5 az 10 minut, aby hmota nabobtnala a znova ju
dobre premieSame. Ak je potrebné, pridame do nej este trocha vody.

Za normalnych podmienok (T = +20°C, rel. vl. vzduchu = 65%) je doba spracovania maltovej zmesi priblizne 1,5 hodiny.

6. Nanasanie

Maltovd zmes nanasame v minimalne dvoch, zvy€ajne v troch alebo aj viacerych vrstvach. Prvu vrstvu vzdy nanaSame
murarskym Stetcom, druhu a tretiu nanaSame na este vihku spodnu vrstvu — zvy€ajne nerezovym ocefovym murarskym
hladidlom, m6zeme ju nanasat aj murarskym Stetcom. Kazdu nasledujucu vrstvu nanaSame »kolmo« na predchadzajucu
vrstvu. Celkova hrubka vrstiev nesmie byt vacsia ako 5 mm. Nasledovna Uprava povrchu je mozna len pri troj alebo
viacvrstvovom nanasani. V tom pripade poslednu vrstvu upravime polystyrénovym, plastovym alebo drevenym
murarskym hladidlom podobnym spdsobom ako klasické jemné vapennocementové omietky: ked napoly stvrdne,
navihéime ju a kruzivymi tahmi hladidla zahladime. Takto upraveny povrch je vhodny na pripadnu dekoracnu ochranu
hydroizola¢nej vrstvy (natieranie, dekoracné obklady, nanesenie vhodnych tenkovrstvych dekoraénych omietok), ktoru
mbdzeme vykonat po 3 az 5 dihoch. Na pochddznych povrchoch je povinna vhodna ochrana pred opotrebovanim a
mechanickym poSkodenim (dlazba alebo iny vhodny obklad podlah), ktord mbézeme prilepit priamo na hydroizolaénu
vrstvu (povinné je pouzitie elastickych lepidiel, napr. AKRINOL Elastic).

Nanasanie maltovej zmesi je mozné len pri vhodnych poveternostnych podmienkach, resp. vhodnych mikroklimatickych
podmienkach: teplota vzduchu a stenového podkladu nesmie byt nizSia ako +5°C a nesmie byt vySSia ako +30°C,
relativna vlhkost vzduchu nesmie byt vy8Sia ako 80%. Fasadne povrchy pred sinkom, vetrom a dazdom chranime
zavesmi, ale ani pri takejto ochrane fasady nepracujeme za dazda, hmly alebo pri silnom vetre (> 30 km/h).
V podmienkach rychleho schnutia upravené povrchy oSetrujeme 2 az 3 dni vihéenim.

Odolnost Cerstvo upravenych ploch pred poSkodenim dazdom (zmytie vrstvy) je za normalnych podmienok (T = +20°C,
rel. vl. vzduchu = 65%) dosiahnuta najneskér po 24 hodinach.

Ramcova, resp. priemerna spotreba (na hrabku vrstvy 1 mm):
HYDROSOL Classic ~1,5 kg/m?

Nespotrebovanu suchu maltova zmes ulozime v dobre uzatvorenom obale na pripadné opravy. Nespotrebované zvysky
zmieSame s vodou a v stvrdnutom stave ulozime na skladku stavebného (klasifikacné Cislo odpadu: 17 09 04) alebo
komunalneho odpadu (klasifikacné &islo 08 01 12).

Ocistené obaly sa mbézu recyklovat.

7. Bezpecnost’ a zdravie pri praci

PodrobnejSie navody ohfadom nakladania s vyrobkom, pouzitim osobnych ochrannych prostriedkov, nakladanim s
odpadom, €istenim naradia, opatrenia pre prvi pomoc, vystrazné symboly, vystrazné a bezpecnostné upozornenia,
komponenty, ktoré uréuju nebezpedenstvo su uvedené v karte bezpecnostnych tdajov vyrobku, ktord sa nachadza na

webovej stranke www.jub.sk alebo ju ziskate od distributora alebo od predajcu. Pri pouzivani vyrobku je potrebné
dodrziavat aj ndvody a predpisy z bezpecnosti pri stavebnych, fasadnych a maliarskych pracach.

8. Udrziavanie a obnovovanie upravenych povrchov
Upravené povrchy nepotrebuju Ziadnu zvlastnu udrzbu.

Obnova upravenych povrchov obsahuje nové — aspori dvojnasobné nanesenie hydroizolaénej hmoty — vid podrobnosti v
kapitole »Nanasanie«.

9. Skladovanie, prepravné podmienky a trvanlivost’

Vyrobok pocas prepravy chranime pred navlhnutim. Skladovanie v suchych a vetranych priestoroch, mimo dosahu deti!
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Trvanlivost pri skladovani v originalne uzavretom a nepoSkodenom obale: minimalne 12 mesiacov.

10. Kontrola kvality

Kvalitativne vlastnosti vyrobku su uréené internymi vyrobnymi Specifikaciami a slovinskymi, eurdpskymi a inymi normami.
Dosiahnutu deklarovanu, resp. predpisanu uroven kvality v JUB-e zabezpeCuje uz viacej rokov zavedeny komplexny
systém riadenia a kontroly kvality ISO 9001, ktory zahffia dennu kontrolu kvality vo vlastnych laboratériach, ob&as v
Zavodu za gradbeniStvo v Lublani a v inych nezavislych odbornych uUstavoch doma a v zahranici. Vo vyrobni vyrobku
prisne dodrziavame slovinské a eurdpske normy ochrany Zivotného prostredia a zabezpecenia bezpecnosti a ochrany
zdravia pri praci, €oho dékazom su certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.

11. Iné informacie
Technické navody v tomto prospekte su dané na zaklade naSich skusenosti a s ciefom, aby sa pri pouZiti vyrobku

dosiahli optimalne vysledky. Za Skodu spdsobenu nespravnym vyberom vyrobku, nespravnym pouzitim alebo
nekvalitnou pracou nepreberame Ziadnu zodpovednost.

Tento technicky list doplfiuje a nahradza vSetky predchadzajuce vydania, vyhradzujeme si pravo moznych neskorsich
zmien a doplnkov.

Oznacenie a datum vydania: TRC-031/18-€ad, 30.04.2018
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