JUB kemi¢na industrija d.o.o.
Dol pri Ljubljani 28

51-1262 Dol pri Ljubljani
Slovenija

T:01 588 41 00, F: 01 588 42 50
E: jub@jub. si; www.jub.si

VYHLASENIE O PARAMETROCH

€. 002/13-JST
v sulade s Prilohou lll k Nariadeniu (EU) €. 305/2011

. Jedinecny identifikacny kod typu vyrobku:

11.01.14

. Zamys$lané pouzitia stavebného vyrobku, ktoré uvadza vyrobca, v sulade s

uplatnitelnou harmonizovanou technickou Specifikaciou:

Cementova mikroarmovana maltova zmes na lepenie tepelnej izolacie
a realizaciu zakladnej omietky vo vonkajsich zlozenych
tepelnoizolaénych systémoch s tenkovrstvou omietkou (ETICS)

Meno, registrované obchodné meno alebo registrovana obchodna znamka a
kontaktna adresa vyrobcu, ako sa vyzaduje podla ¢lanku 11 ods. 5:

JUBIZOL STRONG FIX

JUB d.o.o.

Dol pri Lublani 28
1262 Dol pri Lublani
Slovinsko

Systém alebo systémy posudzovania a overovania nemennosti parametrov
stavebného vyrobku, ako sa uvadzaju v prilohe V:

Systém 2+

Pre vyhlasenie o parametroch tykajuceho sa stavebného vyrobku, pre ktory platia
europske technické posudenia:

Jubizol EPS, ETA-09/0393 (28.06.2013), ZAG Lublana 1404-CPD-1606
Jubizol MW, ETA-10/0334 (28.06.2013), ZAG Lublana 1404-CPD-1619
Jubizol XPS, ETA-07/0028 (03.02.2012), ZAG Lublana 1404-CPD-1983
Jubizol PB EPS, ETA-13/0633 (29.06.2013), ZAG Lublana 1404-CPD-1985
Jubizol PB MW, ETA-13/0632 (29.06.2013), ZAG Lublana 1404-CPD-1984
Jubizol S70, ETA-08/0236 (29.06.2013), ZAG Lublana 1404-CPD-1332
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6. Deklarované parametre

Podstatné vlastnosti

Pridrznost v pociatoénom stave
medzi zakladnou omietkou
a EPS + MW lamelami + XPS

Pridrznost v po€iatoCnom stave
medzi zakladnou omietkou a MW
doskami

Pridrznost po hydrotermickych
cykloch medzi zakladnou
omietkou a EPS + XPS

Pridrznost po hydrotermickych
cykloch medzi zakladnou
omietkou a MW lamelami a
doskami

Pridrznost po cykloch
zmrazovania / rozmrazovania
medzi zakladnou omietkou a MW
lamelami a doskami

Pridrznost v pociatoénom stave
medzi lepiacou maltou a
betébnom

Pridrznost po starnuti (2 hod.
schnutie) medzi lepiacou maltou
a betonom

Pridrznost po starnuti (7 hod.
schnutie) medzi lepiacou maltou
a betonom

Pridrznost v pociatoénom stave
medzi lepiacou maltou a EPS +
MW lamelami + XPS

Pridrznost po starnuti (2 hod.
schnutie) medzi lepiacou maltou
a EPS + MW lamelami + XPS

Pridrznost po starnuti (7 hod.
schnutie) medzi lepiacou maltou
a EPS + MW lamelami + XPS

Pridrznost k podkladu

v pociatoénom stave medzi
lepiacou maltou a
sadrovlaknitymi doskami

Parametre

= 0,08 MPa

< 0,08 Mpa
(porusenie
v tepelnej
izolacii)
> 0,08 MPa

< 0,08 Mpa
(porusenie
v tepelnej
izolacii)
< 0,08 Mpa
(porusenie
v tepelnej
izolacii)

2 0,25 MPa

= 0,08 MPa

2 0,25 MPa

= 0,08 MPa

2 0,03 MPa

2 0,08 MPa

2 0,08 MPa

Skusky

parametrov

v sulade s
normou

ETAG 004
5.1.4.1.1

ETAG 004
51.4.11

ETAG 004
5.1.4.1.1

ETAG 004
51.4.11

ETAG 004
51.4.11

ETAG 004
5.1.4.1.2

ETAG 004
5.1.4.1.2

ETAG 004
5.1.4.1.2

ETAG 004
51413

ETAG 004
51413

ETAG 004
51413

ETAG 004
51.4.1.2
CUAP
51.4.1.2

technické

Harmonizované

Specifikacie

ETAG 004

ETAG 004

ETAG 004

ETAG 004

ETAG 004

ETAG 004

ETAG 004

ETAG 004

ETAG 004

ETAG 004

ETAG 004

ETAG 004
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Pridrznost po starnuti (2 hod.
schnutie) medzi lepiacou maltou
a sadrovlaknitymi doskami

Pridrznost po starnuti (7 hod.
schnutie) medzi lepiacou maltou
a sadrovlaknitymi doskami

Pridrznost v po€iatoCnom stave
medzi lepiacou maltou

a impregnovanymi
sadrovlaknitymi doskami

Pridrznost po starnuti (2 hod.
schnutie) medzi lepiacou maltou
a impregnovanymi
sadrovlaknitymi doskami

Pridrznost po starnuti (7 hod.
schnutie) medzi lepiacou maltou
a impregnovanymi
sadrovlaknitymi doskami

Pridrznost v po€iatoCnom stave
medzi lepiacou maltou

a drevotrieskovymi doskami
(LSB-P5)

Pridrznost po starnuti (2 hod.
schnutie) medzi lepiacou maltou
a drevotrieskovymi doskami
(LSB-P5)

Pridrznost po starnuti (7 hod.
schnutie) medzi lepiacou maltou
a drevotrieskovymi doskami
(LSB-P5)

Pridrznost v pociatoénom stave
medzi lepiacou maltou a OSB
doskami

Pridrznost po starnuti (2 hod.
schnutie) medzi lepiacou maltou
a OSB doskami

Pridrznost po starnuti (7 hod.
schnutie) medzi lepiacou maltou
a OSB doskami

Nasiakavost po 1 hod.

2 0,03 MPa

= 0,08 MPa

= 0,08 MPa

= 0,03 MPa

2 0,08 MPa

2 0,08 MPa

2 0,03 MPa

= 0,08 MPa

= 0,08 MPa

2 0,03 MPa

= 0,08 MPa

< 0,5 kg/m®

ETAG 004
5.1.4.1.2
CUAP
5.1.4.1.2

ETAG 004
5.1.4.1.2
CUAP
5.1.4.1.2

ETAG 004
5.1.4.1.2
CUAP
5.1.4.1.2

ETAG 004
5.1.4.1.2
CUAP
5.1.4.1.2

ETAG 004
5.1.4.1.2
CUAP
5.1.4.1.2

ETAG 004
5.1.4.1.2
CUAP
5.1.4.1.2

ETAG 004
5.1.41.2
CUAP
5.1.4.1.2

ETAG 004
5.1.4.1.2
CUAP
5.1.4.1.2

ETAG 004
5.1.4.1.2
CUAP
5.1.4.1.2

ETAG 004
5.1.4.1.2
CUAP
5.1.4.1.2

ETAG 004
5.14.1.2
CUAP
5.1.4.1.2

ETAG 004
5.1.3.1

ETAG 004

ETAG 004

ETAG 004

ETAG 004

ETAG 004

ETAG 004

ETAG 004

ETAG 004

ETAG 004

ETAG 004

ETAG 004

ETAG 004
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ETAG 004

Nasiakavost po 24 hod. < 0,5 kg/m® 5131 ETAG 004
Paropriepustnost’ — faktor ETAG 004
difizneho odporu p wal 5.1.34 S

Parametre vyrobku su v zhode s deklarovanymi parametrami uvedenymi v bode 6. Toto
vyhlasenie o parametroch sa vydava na vyhradnu zodpovednost vyrobcu uvedeného v
bode 3:

Podpisal za a v menu vyrobcu:

Dol pri Lubfani, 01.10.2014 Iztok Kamenski

Veduci JUB Akadémie
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