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TECHNICKY LIST 12.04-sk
STAVEBNE LEPIDLA

JUBIZOL DISPERZNA MALTA

bezcementova zakladna omietka v JUBIZOL fasadnych tepelnoizolaénych systémoch s
EPS

1. Popis, pouzitie

JUBIZOL DISPERZNA MALTA je pastovita malta uréena na realizaciu zakladnej omietky vo fasadnych tepelnoizoladnych
systémoch JUBIZOL KS a JUBIZOL ZF na izolacnych obkladoch z expandovaného polystyrénu, v ktorych su na kone¢nu
Upravu pouzité tenkovrstvé akrylatové a tenkovrstvé silikonové dekoraéné omietky.

Je vyrobend na zaklade polymérnych spojiv, je mikroarmovana sklenymi a celuléznymi viaknami, €o jej okrem dobrych
pevnostnych vlastnosti zabezpeCuje vynimo€nu pruznost, vysoku paropriepustnost a dobru pridrznost na izolaéné
dosky.

2. Sposob balenia

plastové vedra po 25 kg

3. Technické udaje

hustota ~1,50
| (kg/dm®)
pH 8,6
()
hrubka vrstvy <2,5
(mm)
doba schnutia pre dalSiu Upravu minimalne 24 pre kazdy mm
T = +20°C, rel. vl. vzduchu hriabky
=65%
(ur) aby bola dosiahnuta ochrana pred dazdom ~24
priepustnost pre vodnu | faktor difizneho odporu p <700
paru (-)
STN EN ISO 7783-2 ekvivalentna difuzna hrubka Sd (d = 2 mm) <1,4
(m) trieda Il (stredna priepustnost
vodnej pary)
rychlost prepustania vody v kvapalnej faze w24 <0,5
STN EN 1062-3 trieda Il (stredna)
J&g/mzho's)
pridrznost v suchom stave >0,08
zaschnutej malty na
expandovany
polystyrén
(MPa)

hlavné zlozky: polymérne spojivo, silikatové a kalcitové plniva, mikrovlakna, celul6zové zahustovadlo

4. Priprava povrchu izolaéného obkladu na nanesenie zakladnej omietky

Dva dni po nalepeni izolacnych dosiek z expandovaného polystyrénu prebrisime pripadné nerovnosti izolacného
obkladu (brusny papier €. 16). Ak je potrebné, obklad eSte pred nanesenim spodnej vrstvy zakladnej omietky dodatocne

kotvime dvojdielnymi plastovymi rozpernymi hmozdinkami.
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Ak v priebehu transportu nastala segregacia maltovej zmesi, pred pouzitim ju premieSame, inak ziadna zvlastna priprava
pred nanesenim nie je potrebna.

5. Priprava lepiacej malty na nanasanie

6. Nanesenie lepiacej malty ako zakladnej omietky tepelnoizolaéného systému

Maltovd zmes nanaSame na izolacny obklad ruéne alebo strojne v dvoch vrstvach. Hrubka spodnej vrstvy na obkladoch
z expandovaného polystyrénu je ~2 mm. lhned po naneseni JUBIZOL DISPERZNEJ MALTY do nej zatla¢ime JUBIZOL
plastifikovanu sklotextilnd mriezku. Po schnuti minimalne 2 az 3 dni nanesieme eSte vrchnu vrstvu zakladnej omietky v
hrabke ~0,5 mm a fasadny povrch ¢o najrovnejSie vyrovnhame a zahladime. So zavere¢nou Upravou fasady mézeme
zacat, ked zakladna omietka je celkom sucha, to je 1 az 2 dni po naneseni vrchnej vrstvy.

Pracu vykonavame len pri vhodnych poveternostnych podmienkach, resp. vhodnych mikroklimatickych podmienkach:
teplota vzduchu a stenového podkladu nesmie byt nizSia ako +5°C a nesmie byt vy$Sia ako +35°C; relativna vihkost
vzduchu nesmie byt vysSia ako 80%. Fasadne povrchy pred sinkom, vetrom a dazdom chranime zavesmi, ale ani pri
takejto ochrane fasady nepracujeme za dazda, hmly alebo pri silnom vetre (> 30 km/h).

Ramcova, resp. priemerna spotreba:
JUBIZOL DISPERZNA MALTA ~3,8 kg/m?

7. Cistenie naradia, nakladanie s odpadom

Naradie ihned po pouziti dokladne umyjeme vodou.

Nespotrebovani maltovi zmes ulozime v dobre uzatvorenom obale na neskorSie pouzitie. Stvrdnuté zvySky malty
ulozime na skladku stavebného (klasifikacné €islo odpadu: 17 09 04) alebo komunalneho odpadu (klasifikacné &islo 08
0112).

Nespotrebované pastovité zvySky nevylievame do kanalizacie, vodnych tokov alebo do zivotného prostredia a
neodstrafiujeme spolu s komunalnym odpadom. ZmieSame ich s cementom (mdzeme pridat aj stvrdnuté zvySky malty,
piesok, piliny) a v stvrdnutom stave ulozime na skladku stavebného (klasifikacné Cislo odpadu: 17 09 04) alebo
komunalneho odpadu (klasifikacné &islo 08 01 12).

Ocistené obaly sa mézu recyklovat.

8. Bezpecnost’ pri praci

Ochrana o¢i ochrannymi okuliarmi alebo Stitom na tvar je potrebna len pri nanasani maltovej zmesi striekanim, inak
dodrziavame vSeobecné navody a predpisy bezpeénosti pri praci pri stavebnych, resp. fasadnych pracach. Pouzitie

zvlasdtnych osobnych ochrannych prostriedkov a zvladStne poziadavky na bezpecnost pri praci pri nanasani maltovej
zmesi hladidlom nie su potrebné.

V pripade kontaktu maltovej zmesi s o¢ami, ihned ich vyplachneme vodou.

9. Skladovanie, prepravné podmienky a trvanlivost’

Skladovanie a preprava pri teplote +5°C az +25°C, chranit pred priamym sinkom, mimo dosahu deti, NESMIE
ZMRZNUT

Trvanlivost pri skladovani v originalne uzatvorenom a nepoSkodenom obale: minimalne 18 mesiacov.

10. Kontrola kvality

Kvalitativne vlastnosti vyrobku st uréené internymi vyrobnymi $pecifikaciami a slovinskymi, eurépskymi a inymi normami.
Dosiahnutu deklarovanu, resp. predpisanu uroven kvality v JUB-e zabezpeluje uz viacej rokov zavedeny komplexny
systém riadenia a kontroly kvality 1ISO 9001, ktory zahffia dennu kontrolu kvality vo vlastnych laboratériach, ob&as v
Zavodu za gradbeniStvo v Lubfani a v inych nezavislych odbornych ustavoch doma a v zahranici. Vo vyrobni vyrobku
prisne dodrziavame slovinské a eurdpske normy ochrany zivotného prostredia a zabezpecenia bezpecnosti a ochrany
zdravia pri praci, oho dékazom su certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.

Vhodnost JUBIZOL DISPERZNEJ MALTY na realizaciu zakladnej omietky vo fasadnom tepelnoizolaénom systéme

JUBIZOL ZF je potvrdena nemeckym technickym osvedéenim Z-33.47-980 — skusky boli vykonané v Deutsches Institut
fur Bautechnik v Berline, na realizaciu zakladnej omietky vo fasadnom tepelnoizolatnom systéme JUBIZOL KS je
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potvrdena eurdpskym technickym osved€enim ETA — skusky boli vykonané v sulade so smernicami ETAG 004/2000 v
Zavodu za gradbenistvo v Lublani.

JUBIZOL KS

1404

JUB d.o.o.
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SLOVINSKO
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1404-CPD-1261

ETA 08/0013

ETAG 004

11. Iné informacie

Technické navody v tomto prospekte su dané na zaklade naSich skusenosti a s ciefom, aby sa pri pouziti vyrobku
dosiahli optimalne vysledky. Za Skodu spésobenu nespravnym vyberom vyrobku, nespravnym pouzitim alebo
nekvalitnou pracou nepreberame ziadnu zodpovednost.

Tento technicky list doplfiuje a nahradza vSetky predchadzajluce vydania, vyhradzujeme si pravo moznych neskorsich
zmien a doplinkov.

Oznacenie a datum vydania: TRC-191/10-gru-tor, 04.02.2010
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