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DEKORACNE OMIETKY
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Clen skupiny JUB
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JUBIZOL SILICONE FINISH XS 1.5 a 2.0

silikénova hladena omietka (XNG)

1. Popis, pouzitie

Omietky JUBIZOL SILICONE FINISH XS 1.5 a 2.0 sa pouzivaju na realizaciu zavere¢nej vrstvy vo fasadnych systémoch
JUB. Su vyrobené na zaklade kombinacii silikénovych a inych polymérnych spojiv a maju typicky rovhomerne zrnity
povrch. Su uréené na dekoraénu ochranu fasadnych stenovych povrchov. Maju dobru pridrznost na vSetky jemne drsné
stavebné podklady: zakladné omietky fasadnych tepelnoizolaénych systémov, klasické jemné vapennocementové a
cementové omietky, zahladené beténové povrchy ako aj viaknocementové a sadrokartonové dosky, drevotriesky a pod.

Okrem velkej pevnosti sa vyznac€uju aj pomerne dobrou paropriepustnostou. Silikdnové spojivo poskytuje omietkam
dlhodobu velku vodoodpudivost, preto sa na nich slabSie zachytava prach, sadze a iné necistoty. Dobra odolnost proti
pbésobeniu dymovych plynov, UV Ziareniu a inych atmosférickych vplyvov im poskytuje dobrd stabilitu v akychkolvek
klimatickych podmienkach, aj na poveternostnym vplyvom velmi exponovanych fasadnych povrchoch vysokych objektov z
minimalnymi streSnymi rimsami. Pre upravené povrchy zabezpecuju dlhotrvajucu odolnost pred napadnutim stenovymi
riasami a plesfiami, preto do nich nie je potrebné pred nanasanim pridavat biocidne latky.

2. Sposob balenia, farebné odtiene

plastové vedra po 25 kg:
e biela (odtier 1001)
e odtiene oznacené * zo vzorkovnika JUB FARBY A OMIETKY, konciace na ¢&islice 2, 3, 4 a 5 (na JUMIX
mieSacich centrach na predajnych miestach!)
e odtiene oznacené * zo vzorkovnika JUB FAVOURITE FEELINGS, konciace na C, D, E a F (na JUMIX
mieSacich centrach na predajnych miestach!)
e za urCitych podmienok je mozné aj dodavka v odtiefioch podla zvlastnych pozZiadaviek zakaznikov

3. Technické udaje

JUBIZOL SILICONE FINISH XS 1.5

JUBIZOL SILICONE FINISH XS 2.0

?k“gs;tdortnag) ~1,80 ~1,80
doba schnutia — sucha na dotyk -6 -6
T = +20°C, rel. vl. vzduchu = 65% (hod.)
faktor difdzneho
priepustnost pre odporu p <80 <80
vodnu paru (-)
STN EN ISO ekvivalentna difuzna <0,12 <0,16
7783-2 hrubka Sy (pre d = 1,5 mm) (pre d = 2,0 mm)
(m) trieda V1 (vysoka priepustnost pre trieda V1 (vysoka priepustnost pre

vodnu paru)

vodnu paru)

priepustnost vody v kvapalnej faze w4

STN EN 1062-3
(kg/m?h°®)

<0,04
trieda W3 (nizka)

<0,04
trieda W3 (nizka)
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pridrznost na Standardnu
vapennocementovi omietku (1 :1:6) STN
EN 24624

(MPa)

>0,30 >0,30

hlavné zlozky: silikénové a styrén akrylatové spojivo, hrubé a jemné kalcitové a alumosilikatové plniva, celulézové
zahustovadlo, oxid titanicity, voda

4. Priprava podkladu

Podklad musi byt jemne drsny (idedlna je drsnost klasicky zahladenej jemnej omietky zrnitosti 1,0 mm), tvrdy (pevnost v
tlaku minimalne 1,5 MPa — CS Il podfa STN EN 998-1), suchy a Cisty, bez slabo prilnavych &astic, prachu, vo vode
lahko rozpustnych soli, mastnoty a inych necistét. Pripadné mensie nerovnosti - vydutia a priehlbiny - stazuju hladenie
nanesenej omietky, preto priprave podkladu v tomto zmysle venujeme €o najvacésiu pozornost.

Nové podkladné omietky pred nana8anim dekoracnej omietky nechame schnut pre kazdy cm hrubky aspor 7 az 10 dni,
na nové beténové podklady dekoraéné omietky nenanasame skor ako mesiac po betonazi (uvedené doby schnutia
podkladu platia pre normalne podmienky: T = +20°C, rel. vl. vzduchu = 65%). Staré pevné omietky ocistime od vSetkych
naterov, nastrekov a inych dekoraénych vrstiev. Po o€isteni povrch dokladne odprasime - najlepSie umytim, v pripade
potreby ho potom vhodnym spdsobom opravime a vyrovname. Umytie pradom horucej vody alebo parou zvlast
odporu¢ame pre vlaknocementové dosky a vSetky betdnové podklady, pretoze takymto spésobom z nich odstranime
zvysky debniacich olejov a zo starych podkladov zase sadze, mach, zvysky farebnych naterov a pod.

Vhodné zakladné natery pre jednotlivé druhy podkladov uvadzame v nasledovnej tabulke:

Spotreba
Podklad Zakladny nater (zavisi od nasiakavosti
Y a drsnosti podkladu)

UNIGRUND

2
(odtien Go najblizsie k odtiefiu omietky) 120 - 200 g/m

jemné vapennocementove omietky vodou zriedeny JUBOSILCOLOR SILICONE

a zakladné omietky (odtien ¢o najblizSie k odtieriu omietky; 90 — 100 ml/m?
tepelnoizolaénych systémov JUBOSILCOLOR SILICONE :voda=1:1)
vodou zriedeny SILICONEPRIMER 2
(SILICONEPRIMER : voda = 1: 1) 90 - 100 mi/m
hladké, malo nasiakavé povrchy UNIGRUND o 120 — 200 g/m?
(beton, viaknocementové dosky) (odtiefi ¢o najblizSi k odtieriu omietky)
a velmi nasiakavé povrchy
(Eeriel@rmnes Cesy; VEZAKRILPRIMER ~300 ml/m’
drevotriesky)

Zakladny nater nanaSame maliarskym alebo murarskym S&tetcom, UNIGRUND, JUBOSILCOLOR SILICONE a
SILICONEPRIMER mé6zZeme nanadat aj vinenym alebo textilnym maliarskym val¢ekom s dlhym vlasom alebo striekanim.
S nanasanim omietky zaéneme az, ked je zakladny nater celkom suchy. V normalnych podmienkach (T = +20°C, rel. vl.
vzduchu = 65%) je doba schnutia pre UNIGRUND minimalne 12, pre VEZAKRILPRIMER minimalne 24, pre
JUBOSILCOLOR SILICONE alebo SILICONEPRIMER minimalne 4 az 6 hodin.

5. Priprava maltovej zmesi na nanasanie

Maltovd zmes pred pouzitim dékladne premieSame elektrickym mieSadlom, v pripade potreby (iba vynimocne), ju zriedime
vodou (maximalne 1 dl na vedro). Povinne skontrolujeme farebny odtieri, potom maltovi zmes egalizujeme, aby sme
odstranili aj minimalne — volnym okom ani nevidite/né rozdiely medzi jednotlivymi vedrami. V dostato¢ne velkej nadobe
najskér dobre premieSame obsah Styroch vedier. Ked z takto pripravenej hmoty spotrebujeme Stvrtinu, do egalizacnej
nadoby vysypeme obsah dalSieho vedra a s maltovou zmesou v egalizanej nddobe ju znova dobre premieSame atd.
Egalizacia malt bielych odtiefiov rovnakej vyrobnej Sarze, ktoré sme neriedili, nie je potrebna.

Akékolvek ,upravy“ maltovej zmesi v priebehu nanasania (pridanie ténovacich prostriedkov, riedenie a pod.) nie su dovolené.

A




el

Maltovd zmes nanaSame ru¢ne - nerezovym ocelovym hladidlom - alebo strojne, striekanim - v hrubke o nie€o vacésej ako
je priemer najhrubSieho pieskového zrna v maltovej zmesi. Pri nanaSani striekanim dodrziavame navody vyrobcu
strojného zariadenia. lhned po naneseni povrch omietky zahladime tvrdym plastovym hladidlom. Hladime krazivymi
tahmi, kym nedosiahneme rovnomerne zrnita Struktdru. Pri hladeni sa m6zu zrna v nanesenej maltovej vrstve len malo
premiestriovat, tlacenie maltovej zmesi v tvare viny pred hladidlom nie je pripustné. Vznik takejto viny vo vaésine pripadov
mézZeme pripisat velmi velkej hrubke vrstvy malty alebo nedostatoéne pripravenému resp. nedostato€ne rovnému
podkladu. Hrudky malty, ktoré vyénievaju z povrchu omietky, nakoniec — niekolko minut po zahladeni — zatlaime do
omietky tak, Zze povrch omietky jemne prehladime este Cistym nerezovym ocelovym hladidlom.

6. Nanasanie maltovej zmesi

Pracu vykonavame o najrychlejSie — bez prestavok od jedného krajného rohu stenu k druhému. na stenové plochy
objektov vySSich ako dve podlazia, nanaSame omietku su€asne na vSetkych podlaziach: v takom pripade zaneme vzdy
nanasat omietku na najvy$Som podlazi, na nizSich podlaziach omietku nanaSame so "stupfiovitym odstupom". Vacsie
plochy stien rozdelime vhodne Sirokymi draZzkami, maltovymi obrubami a inymi ozdobnymi Upravami na mensSie plochy,
¢im sa vyhneme pripadnym problémom s kontinudlnym nanaSanim omietky, ako aj neestetickému vzhladu z dévodu
nedostato¢ne rovného podkladu. Napojenie pléch na rohoch a v kitoch nam ulahéia niekolko cm Siroké hladké (Stukové)
pruhy, ktoré okrem toho upravenym povrchom dodaju prijemny dekoracny efekt. Ozdobné pruhy, drazky, maltové lemy,
oramovania, atd. zvy€ajne urobime eSte pred nanesenim dekoracnej omietky. Ochranime ich vhodnymi fasadnymi
farbami, priCom dbame na to aby sme natery, ktorymi tieto plochy upravujeme nenanasali na plochy pripravené na
nanesenie dekoracnych omietok.

Nana8anie maltovej zmesi je mozné len pri vhodnych poveternostnych podmienkach, resp. pri vhodnych
mikroklimatickych podmienkach: teplota vzduchu a stenového podkladu nesmie byt nizSia ako +5°C a vysSia ako +35°C,
relativna vlhkost vzduchu nesmie byt vysSia ako 80%. Fasadne povrchy pred sinkom, vetrom a dazdom chranime
zavesmi, ale ani pri takejto ochrane fasady nesmieme omietku nanasat za dazda, hmly alebo pri silnom vetre (> 30 km/h).

Odolnost’ Cerstvo upravenych ploch pred poSkodenim dazdom (vymytie vrstvy) je pri normalnych podmienkach (T =
+20°C, rel. vl. vzduchu = 65%) dosiahnuta najneskér po 24 hodinach.

Ramcova resp. priemerna spotreba:
JUBIZOL SILICONE FINISH XS 1.5 ~2,5 kg/m2
JUBIZOL SILICONE FINISH XS 2.0 ~3,1 kg/m?

7. Bezpecnost’ pri praci, nakladanie s odpadom, Cistenie naradia

Ochrana o¢i ochrannymi okuliarmi alebo Stitom na tvar je potrebna len pri nanaSani maltovej zmesi striekanim, vo
vSetkych ostatnych pripadoch pouzitie Specialnych osobnych ochrannych prostriedkov a osobitné opatrenia pre
bezpecénost pri praci nie je potrebné. Okrem v§eobecnych navodov a predpisov bezpe&nosti pri stavebnych, fasadnych a
maliarskych pracach a pokynov uvedenych v karte bezpec€nostnych udajov, dodrziavajte aj nasledovné upozornenia:

H413 - M6ze mat dlhodobé Skodlivé ucinky na vodné organizmy.

P101 — Ak je potrebné lekarska pomoc, majte k dispozicii obal alebo etiketu vyrobku.

P102 — Uchovavajte mimo dosahu deti.

P103 — Pred pouzitim si precitajte etiketu.

P273 — Zabrante uvolneniu do zivotného prostredia.

P501 — Zneskodnite obsah/nadobu v sulade s miestnymi/regionalnymi/narodnymi/medzinarodnymi predpismi.

Obsahuje 2-Oktyl-2H-izotiazol-3-6n, 1,2-Benzizotiazol-3(2H)-6n , Zmes latok: 5-chlér-2-metyl-2H-izotiazol-3-6n a 2-
metyl-2H-izotiazol-3-6n (3:1). M6zZe spdsobit’ alergicku reakciu.

Algicidna a fungicidna ochrana vrstvy je umoznena obsahom terbutrinu, pirithionu zinku a 2-oktyl-2H-izotiazol-3-6nu.

Nespotrebovanu maltovu zmes ulozime v dobre uzatvorenom obale pre pripadné opravy. Stvrdnuté zvySky a odpadnu
maltu ulozime na skladku stavebného (klasifikacné Cislo odpadu: 17 09 03*). Tekuté zvySky odpadu ulozime na skladku
odpadnych farieb a lakov, ktoré obsahuju organické rozpustadla alebo iné nebezpeéné latky klasifikacné Cislo odpadu:
08 01 11%).

Naradie ihned po pouziti dokladne umyjeme vodou. Zaschnuté flaky nie je mozné odstranit. Tekuté latky alebo vodu

z umyvania naradia a zariadenia nesmieme vylievat na zem alebo vylievat do kanalizacie alebo do vodnych tokov.
Odpadnu vodu je potrebné zbierat a spotrebovat pri naslednych stavebnych, resp. maliarskych pracach. Zvysky
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nespotrebovanej odpadnej vody je potrebné odovzdat opravnenému zberatelovi nebezpeénych odpadov.
Ocistené obaly sa mdzu recyklovat.

8. Udrziavanie a obnovovanie upravenych povrchov

Fasadne povrchy upravené omietkami JUBIZOL SILICONE FINISH XS 1.5 alebo 2.0 nepotrebuju ziadnu zvlastnu udrzbu.
Nepridrzny prach a iné nepridrzné necistoty méZzeme pozametat, povysavat alebo umyt vodou. Pridrzny prach a tvrdSie
Skvrny odstranime jemnym drhnutim makkou kefou namoc€enou do roztoku beznych univerzalnych domacich cistiacich
prostriedkov, povrch potom umyjeme ¢istou vodou.

Povrchy, z ktorych nedistoty alebo Skvrny nie je mozné uvedenym spdsobom odstranit, premalujeme obnovovacim
naterom, ktory obsahuje dvojnasobny nater mikroarmovanou fasadnou farbou REVITALCOLOR SILICONE alebo
mikroarmovanou fasadnou farbou REVITALCOLOR AG na predchadzajucu vrstvu vhodného zakladného néteru.

9. Skladovanie, prepravné podmienky a trvanlivost’

Skladovanie a preprava pri teplote +5°C az +25°C, chranit’ pred priamym sinkom, mimo dosahu deti, NESMIE
ZMRZNUT!

Trvanlivost pri skladovani v originalne uzatvorenom a neposkodenom obale: minimalne 12 mesiacov.

10. Kontrola kvality

Kvalitativne vlastnosti vyrobku su uréené internymi vyrobnymi Specifikaciami a slovinskymi, eurdpskymi a inymi normami.
Dosiahnutu deklarovanu alebo predpisanu uroven kvality stale kontrolujeme vo vlastnych laboratériach, v Zavodu za
gradbenidtvo v Lublani, ob&as v inych nezavislych odbornych ustavoch doma a v zahranici, v JUB-e je uz viac rokov
zavedeny komplexny systém riadenia a kontroly kvality ISO 9001. Vo vyrobni vyrobku prisne dodrziavame slovinské a
eurépske normy ochrany Zivotného prostredia a zabezpelenia bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci, ¢oho dékazom
su certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.

Vhodnost omietok JUBIZOL SILICONE FINISH XS 1.5 a 2.0 na zavere¢né vrstvy vo fasadnom tepelnoizolacnom
systéme JUB je potvrdena eurdpskym technickym osved€enim ETA — skusky boli vykonané v sulade so smernicami
ETAG 004/2000 v Zavodu za gradbenistvo v Lublani.

C€

JUB d.o.o.
Dol pri Ljubljani 28
S| — 1262 Dol pri Ljubljani
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Jedinecny identifikacny kéd typu vyrobku: 10.02.42
Cislo vyhlasenia o parametroch: 001/14-JUBIZOL SILICONE FINISH XS (XNG)

STN EN 15824
VonkajSia omietka na zéklade organickych spojiv

Priepustnost pre vodnu paru V1 pre zritost 1,5 mm
V2 pre zrnitost 2,0 mm

Priepustnost vody v kvapalnej W3

faze

Pridrznost k podkladu 20,3 MPa

Sucinitel tepelnej vodivosti 0,83 W/mK, P = 50%

A1o.dry (tab. hodnota EN 1745)

Reakcia na ohen A2
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Technické navody v tomto prospekte su dané na zaklade nasich skusenosti a s ciefom, aby sa pri pouziti vyrobku
dosiahli optimalne vysledky. Za Skodu spésobenu nespravnym vyberom vyrobku, nespravnym pouzitim alebo
nekvalitnou pracou nepreberame ziadnu zodpovednost.

11. Iné informacie

Odtien omietky sa m6ze od odtiefia uvedeného vo vzorkovniku alebo od potvrdenej vzorky odliSovat, celkova odchylka
vo farebnom odtieni AE2000 pre odtiene podla vzorkovnika JUB FARBY A OMIETKY alebo ALL THE SHADES OF
YOUR FAVOURITE FEELINGS - sa ur€uje v sulade s ISO 7724/1-3 a podla matematického modelu CIE DE2000 - je
maximalne 2,5. Pre kontrolu je smerodajna spravne zaschnuta vrstva omietky na testovacom podklade a Standardny
predmetny odtien, ktory je uloZzeny v TRC JUB d.o.0. Omietka podla inych vzoriek a vzorkovnikov je vyrobena v dobrej
viere z baz a ténovacich past JUB v najblizSom moznom odtieni, preto méze byt v tychto pripadoch celkova farebna
odchylka od Zzelaného odtiefia aj vacsia ako je udana garantovana hodnota. Rozdiel vo farebnom odtieni, ktory je
désledkom nespravnych pracovnych podmienok, nedodrzania pripravy omietky v sulade s navodom v tomto technickom
liste, nedodrZania egalizanych pravidiel, nanaSania na nespravne pripraveny, velmi alebo malo nasiakavy, velmi alebo
malo drsny, na vlhky alebo nedostato¢ne suchy podklad, nemodze byt predmetom reklamacie.

Tento technicky list doplfiuje a nahradza vSetky predchadzajuce vydania, vyhradzujeme si pravo moznych neskorsich
zmien a doplnkov.

Oznacenie a datum vydania: TRC-113/14-pek, 10.12.2014

Dol pri Ljubljani 28, 1262 Dol pri Ljubljani, SLOVENIJA = liNet =

Vyhradné zastupenie a distribdtor pre SR: 1SO 9001 Q-159

JUB a.s., Stara Vajnorska 27, 831 04 Bratislava 1SO 14001 E-034 W Responsible Care®
tel.: 02/4363 1761, 043/324 9653 alebo 055/6780861 OHSAS 18001 H-022 Odgovorno ravnanje
e-mail: jub@jub.sk

www.jub.sk
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Vyrobok je vyrobeny v spolo€nosti, ktora je drzitefom certifikatov
1SO 9001:2008, I1SO 14001:2004, OHSAS 18001:2007
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