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TECHNIC!(Y LIST 02.01.02-SVK
VYROVNAVACIE HMOTY

JUBOGLET Strong

dvojkomponentna fasadna vyrovnavacia hmota

1. Popis, pouzitie

JUBOGLET Strong je dvojkomponentna tenkovrstva vyrovnavacia hmota (komponent A: mineralna praskova zmes,
komponent B: AKRIL EMULZIA) na zahladenie tvrdych - cementom spevnenych fasadnych povrchov
(vapennocementové a cementové omietky, neomietnuté betonové povrchy). Je vhodny aj na opravy mensich — povrchovych
chyb a poskodeni ako su priehlbiny, trhliny, diery, Skary a pod. a ha jemné opravy fasadnych ozdobnych prvkov, pricom
ich zvy€ajne armujeme Specialnymi tenkymi tkaninami zo syntetickych vlakien. Mézeme ho pouzit aj na zahladenie
neomietnutych beténovych povrchov a vapennocementovych a cementovych omietok v interiéri, ak si nasledujuce dekora¢né
Upravy tychto povrchov vyzaduju vyrazne vysSiu pevnost podkladu.

JUBOGLET Strong ma dobru pridrznost’ ku kazdému dostatoéne pevnému mineralnemu povrchu, vyznacuje sa dobrou
vodoodpudivostou a vysokymi pevnostnymi vlastnost'ami. Zahladené povrchy mézeme premalovat vSetkymi druhmi
fasadnych farieb a inymi maliarskymi farbami, aj farbami vyrobenymi na zaklade organickych rozpustadiel.

2. Sposob balenia

papierové vrece po 20 kg (komponent A)
plastové nadoby po 1 kg, plastové vedra po 5 a 18 kg (AKRIL EMULZIA - komponent B)

3. Technické udaje

hustota (na nanesenie pripravena zmes) 168
(kg/dm?) '
hrubka vrstvy 1 az 2 (pre kazdu vrstvu)
(mm) <3 (pre dvojnasobnu vrstvu)
doba schnutia
T = +20°C, rel. vl. , , . _
vzduchu = 65% vhodny na brusenie 12
(hod.)
gktor difuzneho odporu u <300
priepustnost  pre - -
. ekvivalentna
\éoNdeuo r;a;rgs_gTN difuzna hrabka Sq <0,90
(d=3 mm) trieda Il (stredna priepustnost vodnej pary)
(m)
pridrznost na standardnu vapenno-
cementovu omietku (1: 1 : 6) >25
EN 24624 '
(MPa)

hlavné zlozky:
- komponent A: cement, kalcitové plnivo, celulézové zahustovadlo
- komponent B — AKRIL EMULZIA: akrylatové spojivo, celul6zové zahustovadlo, voda



4. Priprava podkladu

Podklad musi byt tvrdy, suchy a Cisty, bez nesudrznych Castic, prachu, vo vode lahko rozpustnych soli, mastnoty a inych
necistdt. Prach a iné nepridrzné necistoty povysavame alebo pozametame, zvySky debniacich olejov z beténovych povrchov
umyjeme prudom hortcej vody alebo parou. Z uz premalovanych povrchov odstranime vSetky vo vode rozpustné vrstvy farieb
a natery s olejovymi farbami, lakmi alebo emailami. Pred nanesenim vyrovnavacej hmoty musime povinne dezinfikovat povrchy
napadnuté stenovymi plesfiami.

Nové omietky pred nanesenim vyrovnavacej hmoty nechame schnut, resp. zriet minimalne 7 az 10 dni pre kazdy cm hruabky, na
nové beténové povrchy nenanasame vyrovnavaciu hmotu skér ako mesiac po betonazi (uvedené doby schnutia podkladu platia
pri normalnych podmienkach: T = +20°C, rel. vl. vzduchu = 65%).

Pred nanesenim vyrovnavacej hmoty je povinny zakladny nater. Odpord¢ame vodou zriedend AKRIL EMULZIU (AKRIL
EMULZIA : voda = 1 : 1), ktord nanesieme maliarskym alebo murarskym Stetcom alebo kozuSinovym, resp. textiinym
maliarskym val€ekom s dlhym vlasom alebo strieckanim. S nanasanim vyrovnavacej hmoty mézeme za normalnych podmienok
(T =+20°C, rel. vl. vzduchu = 65%) zacat 6 hodin po naneseni zakladného nateru.

Ramcova, resp. priemerna spotreba:
AKRIL EMULZIA 90 - 100 g/m2

5. Priprava vyrovnavacej hmoty na nanasanie

Vyrovnavaciu hmotu pripravime tak, Zze do 5 kg AKRIL EMULZIE vmieSame 20 kg suchej zmesi (obsah jedného vreca) a
priblizne 0,5 | vody. MieSame elektrickym mieSadlom alebo ru¢ne, kym zmes nie je homogénna. Pockame 15 minut, kym hmota
nabobtna a znova ju dobre premieSame. Ak je potrebné, priddme do nej eSte trocha vody.

Pripravena zmes je pouzitefna minimalne 1 az 2 hodiny.
6. Nanasanie vyrovnavacej hmoty

Hmotu zvy€ajne nanasame v dvoch vrstvach, pri ¢om hrabka jednotlivej vrstvy nesmie presiahnut 1 az 2 mm, celkova hrubka
dvoch vrstiev je 3 mm. Hmotu nanaSame ru¢ne — nerezovym ocefovym hladidlom, mbézeme ju nanasat’ aj strojne — striekanim -
mbzeme pouzit agregaty pre strojné nanasanie jemnych maltovych zmesi. Optimalne parametre pre striekanie zistime
pokusnym nastrekom, priCom dodrziavame navody vyrobcov strojného zariadenia. Na rozprestretie hmoty po upravovanej
ploche a na odobratie prebytoéného materialu pouzivame nerezové ocelové hladidlo, ktorym sa snazime povrch €o najrovnejsie
zahladit'.

Prvu vrstvu pred nanesenim druhej, rovnako aj druhu, resp. zavere€nu vrstvu prebrisime jemnym brisnym papierom. Brisenie
mébze byt ruéné alebo strojné. Zvy&ajne pouzijeme brusne papiere ¢. 80 a 120.

NanasSanie vyrovnavacej hmoty je mozné len pri vhodnych poveternostnych podmienkach, resp. vhodnych mikroklimatickych
podmienkach: teplota vzduchu a stenového podkladu nesmie byt nizSia ako +5°C a nesmie byt vysSia ako +35°C, relativna
vlhkost' vzduchu nesmie byt vySSia ako 80%. Fasadne povrchy pred sinkom, vetrom a dazdom chranime zavesmi, ale ani pri
takejto ochrane fasady nesmieme vyrovnavaciu hmotu nanasat za dazda, hmly alebo pri silnom vetre (> 30 km/h).

Ré&mcova, resp. priemerna spotreba (pre nanesenie dvoch vrstiev)::

JUBOGLET Strong — komponent A: 1,2 — 2,0 kg/m?
+
AKRIL EMULZIA — komponent B: 0,3-0,5 kg/m2

Néradie ihned po pouziti dékladne umyjeme vodou.
Nespotrebované komponenty A a B ulozime v dobre uzatvorenom baleni na pripadné opravy alebo neskorsie pouzitie.
7. Bezpecénost’ pri praci a opatrenia pre prvi pomoc

PodrobnejSie navody ohladom nakladania s vyrobkom, pouzitim osobnych ochrannych prostriedkov, nakladanim s odpadom,
Cistenim naradia, opatrenia pre prvi pomoc, vystrazné symboly, vystrazné a bezpecnostné upozornenia, komponenty, ktoré
uréuju nebezpecenstvo su uvedené v karte bezpecnostnych udajov vyrobku, ktora sa nachadza na webovej stranke www.jub.sk
alebo ju ziskate od distributora alebo od predajcu. Pri pouzivani vyrobku je potrebné dodrziavat aj navody a predpisy z
bezpecnosti pri stavebnych, fasadnych a maliarskych pracach.



8. Skladovanie, prepravné podmienky a trvanlivost’

komponent A:
Pri preprave chranime vyrobok pred vihkostou. Skladovanie v suchych a vetranych priestoroch, mimo dosahu deti.

Trvanlivost pri skladovani v originalne uzatvorenom a neposSkodenom obale: minimalne 6 mesiacov.

komponent B (AKRIL EMULZIA): s
Skladovanie a preprava pri teplote +5°C az +25°C, chranit pred priamym slnkom, mimo dosahu deti, NESMIE ZMRZNUT!

Trvanlivost pri skladovani v originalne uzatvorenom a nepoSkodenom obale: minimalne 18 mesiacov.

9. Kontrola kvality

Kvalitativne vlastnosti vyrobku su ur€ené internymi vyrobnymi Specifikaciami a slovinskymi, eurépskymi a inymi normami.
Dosiahnutu deklarovanu, resp. predpisanu uroven kvality v JUB-e zabezpecuje uz viacej rokov zavedeny komplexny systém
riadenia a kontroly kvality ISO 9001, ktory zahffia dennd kontrolu kvality vo vlastnych laboratériach, obas v Zavodu za
gradbenistvo v Lublani a v inych nezavislych odbornych Ustavoch doma a v zahrani¢i. Vo vyrobni vyrobku prisne dodrziavame
slovinské a eurépske normy ochrany Zivotného prostredia a zabezpeenia bezpec€nosti a ochrany zdravia pri praci, ¢oho
dokazom su certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.

10. Iné informacie

Technické navody v tomto prospekte su dané na zaklade naSich skusenosti a s cielom, aby sa pri pouziti vyrobku dosiahli
optimalne vysledky. Za Skodu spdsobenu nespravnym vyberom vyrobku, nespravnym pouZitim alebo nekvalithou pracou
nepreberame Ziadnu zodpovednost.

Tento technicky list doplfiuje a nahradza vSetky predchadzajuce vydania, vyhradzujeme si pravo moznych neskorsich zmien a
dopinkov.
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