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Ustvarjamo barvito ugodje bivanja

TEHNICNI LIST 20.09.01-SVK
DEKORACNA OCHRANA KOVOV

JUBIN METAL

antikorézna farba na kov

1. Popis, pouzitie

JUBIN METAL je na zaklade vodnej disperzie akrylatovych spojiv vyrobena antikorézna farba na ochranu nenaroénych
a jednoduchych objektov z ocele, zeleza, medi, pozinkovaného plechu a hlinika, napr. stavebného nabytku,
plotov, zfabov, radiatorov, potrubi pre uUstredné vykurovanie (teplota do 60°C), krytov strojov a ocelovych
dekoracénych prvkov, ocelovych krytov strojov, konstrukcii pristreSkov a pod. Vyrobok je vhodny tak pre
vonkajsie ako aj pre vnutorné povrchy. Pred natieranim pozinkovaného plechu, medenych prvkov a prvkov z
medenych zliatin a pred natieranim prvkov z hlinika a hlinikovych zliatin je povinné pouzZitie zdkladného antikor6zneho
nateru JUBIN METAL PRIMER. JUBIN METAL neZltne, rychlo schne a nema neprijemnu véiu. Néradie po pouZiti
jednoducho umyjeme vodou. Vyrobok nie je vhodny na ochranu streSnych a pochdédznych povrchov. Odporu¢ame, aby
horizontalne povrchy mali aspori minimalny sklon (2%), ktory umozni odteCenie zrazkovej vody. Na miestach, kde
zostane zrazkova voda, bude potrebné nater astejSie obnovovat. Ostré hrany pred nanesenim vyrobku prebrusime
(minimalne zaoblenie je 1,0 mm). Zvary na kovoch musia byt celkom uzatvorené, aby voda neprenikala vplyvom
kondenzacie do vnutra potrubi, profilov. Pouzitie JUBINu METAL v agresivnom priemyselnom prostredi a vo velmi
slanom primorskom prostredi neodporu¢ame. PodrobnejSie informacie pre pouzitie v jednotlivych Specifickych pripadoch
su uvedené v nasledovnej tabulke:

zakladny nater dekoracny nater

popis

prvky z ocele alebo Zeleza

e 2 x JUBIN METAL PRIMER
v exteriéri

2 x JUBIN METAL

- prvé natieranie

prvky z ocele alebo Zeleza v
exteriéri, ktoré su rimsami

alebo
/ 4 x JUBIN METAL

- obnovovacie natieranie
(staré natery su popraskané
a odlupuju sa od podkladu —
pred natieranim ich
Ciasto€ne alebo
celoplosne odstranime)

alebo strechami chranené
pred dazdom

prvky z medi,
pozinkovaného plechu alebo
hlinika v exteriéri alebo v
interiéri stavebnych
objektov

1 x JUBIN METAL PRIMER

2 x JUBIN METAL

prvky z ocele alebo zeleza v
interiéri stavebnych
objektov

3 x JUBIN METAL

2. Sposob balenia, farebné odtiene

plastové nadoby po 0,65 a 2,25 |
¢ biela (odtieri 1001), strieborna (odtiefi 5005), grafit (odtiers 5004)
e 348 odtiefiov zo vzorkovnika FARBY A OMIETKY (na JUMIX ténovacich centrach na predajnych miestach!)
e 187 odtiefiov zo vzorkovnika RAL (na JUMIX ténovacich centrach na predajnych miestach!)
e 28 odtieriov zo vzorkovnika JUBIN METAL — odtiene so vzhladom »metalik« (na JUMIX ténovacich centrach
na predajnych miestach!)

plastové nadoby po 0,65 I:

e zelena (odtien 6), tmavohneda (odtien 8), Cierna (odtien 9)
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farby v réznych odtiefioch mézeme medzi sebou miesat v lubovolnych pomeroch!

3. Technické udaje

~1,28
?kus/tgr;aa) ~ 1,40 (farebné odtiene s »metalik
9 efektom«)
<60

obsah prchavych organickych zlu¢enin VOC
(a/) poziadavka EU VOC - kategéria A/d
(od 01.01.2010): <130

doba schnutia suchy na dotyk ~2

T = +20°C, rel. vl. vzduchu = 65% v —

(hod.) vhodny na dalSiu -6
) Upravu

hlavné zlozky: akrylatové spojivo, kalcitové a magnéziovo silikatové plniva, dioxid titanu, asociativne zahustovadio,
inhibitory koroézie, voda. Nater dosiahne konecné fyzikalno-chemické vlastnosti po jednom mesiaci.

4. Priprava podkladu

Podklady zo zeleza alebo ocele:

Koréziu odstranime mechanicky (ru¢ne alebo strojne) drétenou kefou alebo brisnym papierom zrnitosti P-080, P-100
alebo P-120. Pred odmastenim je potrebné obrusenu hrdzu odprasit’ (strojne agregatmi na stlaceny vzduch alebo ru¢ne
Stetcom alebo metlou). Specialnu pozornost je potrebné venovat hibokym kraterom, ktoré vznikli z dévodu dihodobého
hrdzavenia. Mastnotu a ostatné nedistoty odstranime alkoholom, acetéonom, nitro riedidlom alebo niektorym inym
Specialnym prostriedkom na odmastovanie. Pri velmi zamastenych povrchoch postup odmastenia viac krat zopakujeme.
Po odmasteni zotrieme vSetky povrchy suchou bavinenou handrou (po zotreti nesmi na handre zostat nedistoty).
Podklad musi byt pred nanesenim antikoréznej farby na kov suchy a Cisty, bez prachu a inych nepridrznych alebo slabo
pridrznych Castic.

Zvlastnosti:

Ak hrdzu odstrarfiujeme chemickymi prostriedkami na zaklade kyseliny (fosforeénej), musime povrch dokladne umyt
vodou, vysusit a aZz potom nan naniest’ zadkladny antikorézny nater alebo JUBIN METAL.

Podklady z medi, hlinika alebo pozinkovaného plechu:

Pred nanesenim JUBINu METAL ich povinne ochranime antikoréznym zakladnym naterom JUBIN METAL PRIMER
(priprava podkladu je pre tento pripad uvedena v technickom liste vyrobku JUBIN METAL PRIMER).

Obnova starych naterov:

Staré opadavajuce vrstvy farby odstranime, ak su dobre pridrzné k podkladu ich len ocistime tvrdou drétenou kefou
alebo jemne prebrusime (brusny papier €. 180 alebo 220).

5. Priprava farby

Farbu JUBIN METAL pred pouzitim len dobre premieSame. Pri nanaSani farby Stetcom nie je pripustné riedenie vodou.
Ak nater nandSame striekanim, mézeme ho zriedit vodou do 10%. Na striekanie mbézeme pouzit' nizkotlakové pistole
réznych druhov (s vnutornym mieSanim vzduchu), ako aj ,airless” agregaty réznych vyrobcov, pri vybere priemeru
striekacich trysiek a pracovného tlaku dodrziavame navody vyrobcov. POZOR! Krycia schopnost farby riedenim vyrazne
klesa!

Farbu réznych vyrobnych §arz, resp. réznych datumov vyroby, ktoru potrebujeme na natretie zaverecnej vrstvy v
dostato¢ne velkej nadobe egalizujeme. Na velké plochy, ked takymto spésobom nie je mozné technicky zabezpedit
potrebné mnozstvo farby ani na jednonasobny nater, najskér v egalizatnej nadobe zmieSame farbu z minimalne troch
vedier. Ked spotrebujeme jednu tretinu takto pripravenej farby, do egalizacnej nadoby dolejeme novu farbu a s farbou,
ktora nam zostala v egalizacnej nadobe ju dobre premieSame atd. Egaliz4cia farby v odtiefoch 2, 6, 8, 1001, 5004 in
5005 rovnakej vyrobnej Sarze, resp. rovnakého datumu vyroby, ktoré sme neriedili, nie je potrebna.
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6. Nanasanie farby

JUBIN METAL nanasSame v dvoch alebo troch vrstvach na suchy a Cisty povrch so Stetcom alebo striekanim. Pri
striekani je potrebné naniest v jednej vrstve asporfi 80 — 100 mikronov mokrého filmu. Hribku filmu pogas nanasania
viackrat skontrolujeme hreberiom na meranie hrdbky mokrého filmu. Z dévodu rychleho schnutia odpord¢ame nanasanie
v pasoch bez prestavok, pripadné kvapky farby ihned rozotrieme, aby nezaschli. Mokra vrstva farby v odtieni grafit
(odtiers 5004) ma fialovo modry nadych, ktory sa pri schnuti strati.

Akékolvek ,upravy” farby v priebehu natierania (pridanie tonovacich prostriedkov, riedenie a pod.) nie su pripustné.
Mnozstvo farieb, ktoré potrebujeme na natretie jednotlivych pléch, vypocitame alebo ur¢ime z vymery tychto pléch a
udajov o priemernej spotrebe, v Specifickych pripadoch spotrebu uréime na zaklade merania na dostatocne velkej
testovacej ploche.

Farbu nanaSame len pri vhodnych poveternostnych podmienkach, resp. pri vhodnych mikroklimatickych podmienkach:
teplota vzduchu a podkladu nesmie byt nizSia ako +5°C a vys$Sia ako +25°C (optimalna pracovna teplota je +10°C az
+25°C), vihkost’ vzduchu nesmie byt vySSia ako 80%. Teplota podkladu musi byt vy$Sia ako teplota rosného bodu, nikdy
nesmie byt nizSia ako +5°C. Pri praci v exteriéri v priebehu natierania a po€as tvrdnutia farebného filmu natierané
povrchy chranime pred silnym sinkom a vetrom, ale aj napriek takej ochrane nepracujeme pri dazdi, hmle alebo pri
silnom vetre (=30 km/h)!

INFORMACNA TABULKA S TEPLOTAMI ROSNEHO BODU

-32 | -24 119 | -16 | -13 | -11 | -9 -7 -6 -5 -3 -2 -1 0 1 2
-31 | -23 1 -19 | -15 | -13 | -10 | -8 -7 -5 -4 -2 -1 0 1 2 3
-30 | -23 | -18 [ -14 | -12 | -9 -7 -6 -4 -3 -1 0 1 2 3 4
-29 | -22 | -17 | -14 | 11| -9 -7 -5 -3 -2 0 1 2 3 4 5
-29 | -21 | -16 | -13 | -10 | -8 -6 -4 -2 -1 0 2 3 4 5 6
28 | -20 | 15| -12 | -9 -7 -5 -3 -1 0 1 3 4 5 6 7
-27 | -19 | -15 | -11 | -8 -6 -4 -2 0 1 2 4 5 6 7 8
-26 | -19 | -14 | -10 | -7 -5 -3 -1 0 2 3 4 6 7 8 9
-26 | -18 | -13 | -9 -7 -4 -2 0 1 3 4 5 7 8 9 10
25 | -17 | -12 | -9 -6 -3 -1 1 2 4 5 6 8 9 10 | 11
24 | -16 | -11 | -8 -5 -2 0 2 3 5 6 7 8 10 | 11 | 12
-24 | -16 | -11 | -7 -4 -2 1 2 4 6 7 8 9 11 | 12 | 13
-23 | -15 | -10 | -6 -3 -1 1 3 5 6 8 9 10 | 11 | 13 | 14
-22 | -14 | -9 -5 -2 0 2 4 6 7 9 10 | 11 | 12 | 13 | 14
-21 | -13 | -8 -4 -1 1 3 5 7 8 10 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15
-21 | -13 | -7 -4 -1 2 4 6 8 9 11 | 12 | 13 | 14 | 15 | 16
-20 | -12 | -7 -3 0 3 5 7 9 10 | 12 | 13 | 14 | 15 | 16 | 17
-19 | -11 | -6 -2 1 4 6 8 10 | 11 | 13 | 14 | 15 | 16 | 17 | 18
-19 | -10 | -5 -1 2 4 7 9 10 | 12 | 13 | 15 | 16 | 17 | 18 | 19
-18 | -9 -4 0 3 5 8 10 | 11 | 13 | 14 | 16 | 17 | 18 | 19 | 20
-17 1 -9 -3 0 4 6 8 10 | 12 | 14 | 15 | 17 | 18 | 19 | 20 | 21
-17 | -8 -3 1 4 7 9 11 | 13 | 15 | 16 | 18 | 19 | 20 | 21 | 22
-16 | -7 -2 2 5 8 10 | 12 | 14 | 16 | 17 | 19 | 20 | 21 | 22 | 23
-15 | -6 -1 3 6 9 11 | 13 | 15 | 17 | 18 | 19 | 21 | 22 | 23 | 24
-14 | -6 0 4 7 10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 19 | 20 | 22 | 23 | 24 | 25
-14 | -5 1 5 8 11 | 13 | 15 | 17 | 18 | 20 | 21 | 23 | 24 | 25 | 26

Priklad pouzitia tabul'ky:
Pri teplote vzduchu 20°C a relativnej vihkosti vzduchu 60% bude teplota rosného bodu 12°C. K tejto teplote pripo€itame
+3°C a dostaneme teplotu podkladu, ktord musi byt aspor +15°C.
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Ramcova, resp. priemerna spotreba pre jednonasobny nater:
JUBIN METAL 80 — 100 ml/m? , zavisi od drsnosti podkladu

7. Cistenie naradia, nakladanie s odpadom

Naradie ihned po pouziti dokladne umyjeme vodou. Nespotrebovanu neriedenu farbu uloZime v dobre uzatvorenom
obale pre pripadné opravy alebo neskorSie pouzitie.

Nespotrebované tekuté zvysSky nevylievame do kanalizécie, vodnych tokov alebo do Zivotného prostredia a
neodstrafiujeme spolu s komunalnym odpadom. Podla predpisov o nakladani s odpadom su tekuté zvySky farby
zaradené medzi odpad s klasifikacnym €islom 08 01 11* alebo 17 09 03* a mdzu sa odovzdat v uzatvorenom obale
registrovanym zberatelom odpadu, resp. do zbernych centier pre takyto druh odpadu alebo prostrednictvom
organizovaného odvozu nebezpeéného odpadu zo strany komunalnych sluzieb. Odpadné ocistené obaly (15 01 02) sa
zbieraju oddelene a odovzdavaju miestnemu zberatelovi odpadu alebo do zbernych centier pre takyto druh odpadu.

8. Bezpecnost’ pri praci a prva pomoc

Dodrziavajte vSeobecné navody a predpisy bezpecnosti pri stavebnych, fasadnych, resp. maliarskych pracach. Ochrana
dychacich ciest ochrannou maskou a ochrana o€i ochrannymi okuliarmi alebo Stitom na tvar je potrebna len pri nanasani
farby striekanim.

Popis opatreni pre prvi pomoc:
- v pripade nadychnutia: Dostato¢ny privod ¢erstvého vzduchu, v pripade tazkosti vyhladat lekarsku pomoc.
- v pripade kontaktu s pokozkou: Ihned umyt vodou.
- v pripade kontaktu s o€ami: Pri otvorenych o¢nych viec¢kach o¢i viac minut vymyt pod te€icou vodou. Pri
pretrvavajucich tazkostiach vyhladat lekarsku pomoc.
- v pripade pozitia: Pri pretrvavajucich tazkostiach vyhladat lekarsku pomoc.

Vyrobok je zaradeny medzi nebezpecné pripravky s GHS oznaceniami:

fap

GHS05 GHS09
KOROZIVNOST NEBEZPECNE PRE ZIVOTNE PROSTREDIE

Vystrazné upozornenia:
H318 Spdsobuje vazne poskodenie o¢i.
H411 Toxicky pre vodné organizmy, s dlhodobymi ucinkami.

Bezpecnostné upozornenia:

P101 Ak je potrebna lekarska pomoc, majte k dispozicii obal alebo etiketu vyrobku.

P102 Uchovavajte mimo dosahu deti.

P103 Pred pouzitim si precitajte etiketu.

P280 Noste ochranné rukavice/ochranny odev/ochranné okuliare/ochranu tvare..

P273 Zabrante uvolneniu do zZivotného prostredia.

P305+P351+P338 PO ZASIAHNUTI OCI: Niekolko mintt ich opatrne vyplachujte vodou. Ak pouZivate
kontaktné SoSovky a ak je to mozné, odstrarite ich. Pokracujte vo vyplachovani.

P310 Okamzite volajte NARODNE TOXIKOLOGICKE INFORMACNE CENTRUM alebo lekara

P391 Zozbierajte uniknuty produkt..

P501 Znes$kodnite obsah/nadobu v sulade s miestnymi/regionalnymi/narodnymi/medzinarodnymi predpismi.

Dalsie informacie:
Obsahuje 1,2-Benzizotiazol-3(2H)-6n, Zmes: 5-chlor -2-metyl-2H-izotiazol-3-6n [EC &. 247-500-7] a 2-metyl-
2H-izotiazol-3-6n [EC €. 220-239-6] (3:1), metylizotiazolindn.. MézZe vyvolat alergicku reakciu.
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Vety o vystraznych upozorneniach a bezpecnostné upozornenia platia ku dfiu vydania technického listu.

9. Udrziavanie a obnovovanie premalovanych povrchov

Natreté povrchy nepotrebuju Ziadnu zvlastnu udrzbu. Nepridrzny prach a iné nepridrzné necistoty méZeme pozametat
alebo povysavat, pridrzny prach a iné necistoty odstranime makkou handrou alebo hubou namocenou do roztoku
beZnych univerzalnych domacich Eistiacich prostriedkov.

Na povrchoch, z ktorych necistoty alebo ffaky nie je mozné odstranit, vykoname obnovovacie natieranie, ktoré obsahuje
novy dvojnasobny nater farby, ako je uvedené v kapitole »NanaSanie farby«.

10. Skladovanie, prepravné podmienky a trvanlivost’

Skladovanie a preprava pri teplote +5°C az +25°C, chranit pred priamym slnkom, mimo dosahu deti, NESMIE
ZMRZNUT!

Trvanlivost pri skladovani v originalne uzatvorenom a neposkodenom obale: minimalne 24 mesiacov.

11. Kontrola kvality

Kvalitativne vlastnosti vyrobku su ur€ené internymi vyrobnymi Specifikaciami a slovinskymi, eurdpskymi a inymi normami.
Dosiahnutu deklarovanu alebo predpisanu uUroven kvality stale kontrolujeme vo vlastnych laboratériach, v Zavodu za
gradbenistvo v Lublani, ob&as v inych nezavislych odbornych ustavoch doma a v zahranic¢i, v JUB-e je uz viac rokov
zavedeny komplexny systém riadenia a kontroly kvality ISO 9001. Vo vyrobni vyrobku prisne dodrziavame slovinské a
eurépske normy ochrany zivotného prostredia a zabezpec€enia bezpecénosti a ochrany zdravia pri praci, ¢oho dékazom
su certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.

12. Iné informacie

Technické navody v tomto prospekte su dané na zaklade naSich skusenosti a s ciefom, aby sa pri pouziti vyrobku
dosiahli optimalne vysledky. Za Skodu spbsobenu nespravnym vyberom vyrobku, nespravnym pouzitim alebo
nekvalitnou pracou nepreberame ziadnu zodpovednost.

Farebny odtien sa od odtiefia uvedeného vo vzorkovniku méze odliSovat, celkova farebna odchylka AE2000 - sa uréuje
v sulade s ISO 7724/1-3 a podla matematického modelu CIE DE2000 — je maximalne 1,5 pre odtiene zo vzorkovnika
JUB FARBY A OMIETKY, resp. 2,5 pre odtiene zo vzorkovnikov NCS a RAL. Pre kontrolu je smerodajna spravne
zaschnuta vrstva farby na Standardnom testovacom karténe a Standardny predmetny odtien, ktory je ulozeny v TRC JUB
d.o.o. Farba vyrobena podla vzorkovnika JUBIN METAL a podfa inych vzorkovnikov je vyrobena v dobrej viere z baz a
ténovacich past JUB v najblizZSom moznom odtieni, preto méze byt v tychto pripadoch celkova farebna odchylka od
Zelaného odtiena aj vacSia ako je udana garantovana hodnota. Rozdiel vo farebnom odtieni, ktory je dosledkom
nespravnych pracovnych podmienok, nedodrzania navodov v tomto technickom liste, nespravnej pripravy farby,
nedodrzania egalizacnych pravidiel, nanasania na nespravne pripraveny podklad, neméze byt predmetom reklaméacie.

Tento technicky list doplfiuje a nahradza vSetky predchadzajice vydania, vyhradzujeme si pravo moznych neskorSich
zmien a doplnkov.

Oznacenie a datum vydania: TRC-095/16-pek, 16.12.2016

JUB kemic¢na industrija d.o.o.,

Dol pri Ljubljani 28, 1262 Dol pri Ljubljani, SLOVENIJA — 9
Vyhradné zastupenie a distribdtor pre SR: s I Q

JUB a.s., Stara Vajnorska 27, 831 04 Bratislava - ]

tel.: 02/4363 1761, 043/324 9653 alebo 055/6780861 W E:Net 5 é
e_mal.l: JQ@IM 1SO 14001 E-034 Responsible Care®
www.jub.sk OHSAS 18001 H-022 Odgovorno ravnanje

Vyrobok je vyrobeny v spolo¢nosti, ktora je drzitefom certifikatov
1SO 9001:2008, ISO 14001:2004, OHSAS 18001:2007
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