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TECHNICKY LIST 10.03.01-SVK
DEKORACNE OMIETKY

VALIT

dvojkomponentna tenkovrstva rustikalna omietka

1. Popis, pouzitie

VALIT je na zaklade kombinacie cementu a polymérnych spojiv vyrobena tenkovrstva usrachtila omietka s viac alebo
menej reliéfnym povrchom, uréena na dekoraénu ochranu vnutornych stenovych povrchov, ako aj fasadnych
povrchov objektov vySky do dvoch podlazi, ktoré su s primerane Sirokymi rimsami pomerne dobre chranené
pred dazd'om. Vzhlad reliéfneho povrchu zavisi od techniky aplikacie a pouzitého naradia na Strukturovanie nanesenej
omietky. Ma dobru pridrznost na vSetky jemne drsné stavebné podklady: klasické jemné vapennocementové a
cementové omietky, na zakladné omietky fasadnych tepelnoizolatnych systémov, zahladené beténové povrchy ako aj
vlaknocementové a sadrokartonové dosky, drevotriesky a pod.

Vyhovuje poziadavkam harmonizovanej normy STN EN 998-1. Vyznacuje sa velkou paropriepustnost'ou a dobrou
pridrznostou k podkladu ako aj pomerne dobrou odolnostou proti u€inkom dymovych spalin a UV Ziareniu.

2. Sposob balenia, farebné odtiene

papierové vrecia po 5 kg a 20 kg (komponent A) — prirodne biela (odtieri 1001)
plastové nadoby po 1 kg, plastové vedra po 5 a 18 kg (AKRIL EMULZIA — komponent B)

Za normalnych podmienok (T = +20°C, rel. vl. vzduchu = 65%) mdZeme omietku tyZzden po naneseni premalovat jednou
z mikroarmovanych fasadnych farieb JUB (REVITALCOLOR AG, REVITAL Color Silicate alebo JUBIZOL Silicone color) —
fasadne povrchy, resp. farbou JUPOL GOLD - vnutorné povrchy.

3. Technické udaje

hustota — na nanasanie pripravena maltova zmes
3 ~1,65
(kg/dm®~)

doba schnutia

T = +20°C, rel. vl. vzduchu = 65% ~6 (sucha na dotyk)

(hod.) ~24 (odolna pred poSkodenim dazdom)
faktor difizneho odporu p <20

priepustnost pre vodna | ()

paru ekvivalentna difizna hrubka < 0,06

STN EN 1015-19 Sy (pre d = 3,0 mm)
(m) trieda | (vysoka priepustnost pre vodnu paru)

priepustnost vody v kvapalnej faze w4 <036

EN 1062-3 -

(kg/m?h°%) trieda W2 (STN EN 1015-18)

pevnost v tlaku
STN EN 1015-11
(MPa)

>12,0
CSIv




pridrznost k podkladu 1,4 10% B, 90% C

STN EN 1015-12 B ... poruSenie v omietke

(MPa) C ... poruSenie v skuSobnom podklade
pridrznost k podkladu — po starnuti 0,9 50%B,50%C

STN EN 1015-21 B ... poruenie v omietke

(MPa) C ... poruSenie v skuSobnom podklade
reakcia na ohen Al

sucinitel tepelnej vodivosti A
(tab. hodnota) 0,93
(W/mK)

hlavné zloZky: cement, polymérne spojivo, kremicité a kalcitové plnivé4, celul6zové zahustovadlo

4. Priprava podkladu

Podklad musi byt jemne drsny (idedlna je drsnost klasicky zahladenej jemnej omietky zrnitosti 1,0 mm), tvrdy (pevnost v
tlaku minimalne 1,5 MPa — CS |l podla EN 998-1), suchy a Cisty, bez slabo pridrznych €astic, prachu, vo vode lahko
rozpustnych soli, mastnoty a inych necistét. Pripadné mensSie nerovnosti - vydutia a priehlbiny - stazuju hladenie
nanesenej omietky, preto priprave podkladu v tomto zmysle venujeme €o najvacésiu pozornost.

Nové podkladné omietky pred nanaSanim dekoracnej omietky nechame schnut pre kazdy cm hrubky aspon 7 az 10 dni,
na nové betonové podklady dekoracné omietky nenanasame skér ako mesiac po betonazi (uvedené doby schnutia
podkladu platia pre normalne podmienky: T = +20°C, rel. vl. vzduchu = 65%). Staré pevné omietky ocistime od vSetkych
naterov, nastrekov a inych dekoraénych vrstiev. Po ocisteni povrch dékladne odprasime - najlepSie umytim, v pripade
potreby ho potom vhodnym spésobom opravime a vyrovname. Umytie pradom horicej vody alebo parou zvlast
odporu¢ame pre viaknocementové dosky a vSetky betdnové podklady, pretoZze takymto spésobom z nich odstranime
zvysky debniacich olejov a zo starych podkladov sadze, mach, zvySky farebnych naterov a pod.

Vhodné zakladné natery pre jednotlivé druhy podkladov uvadzame v nasledovnej tabulke:

spotreba

. .. (zavisi od nasiakavosti a drsnosti
podklad zakladny nater podkladu)

vodou zriedeny biely
ACRYLCOLOR 90 — 100 ml/m?

jemné vapennocementové omietky a
(ACRYLCOLOR :voda=1:1)

zakladné omietky tepelnoizolacnych

systémov vodou zriedend AKRIL EMULZIA 2
(AKRILEMULZIA : voda=1:1) | 20— 1009/m

hladké, malo nasiakavé povrchy

(betdn, viaknocementoveé dosky) VEZAKRIL Primer ~300 mi/m?

a velmi nasiakavé povrchy
(sadrokartonové dosky, drevotriesky)

NanaSame ich maliarskym alebo murarskym Stetcom, ACRYLCOLOR a AKRIL EMULZIU mdzeme nanasat aj vinenym
alebo textiinym maliarskym val€ekom s dlhym vlasom alebo striekanim. S nanaSanim omietky mézeme zacat za
normalnych podmienok (T = +20°C, rel. vl. vzduchu = 65%) 12 hodin po naneseni zakladného nateru ACRYLCOLOR
alebo AKRIL EMULZIE, resp. 24 hodin po naneseni VEZAKRIL Primeru.

5. Priprava maltovej zmesi na nanasanie

Maltovu zmes pripravime v mieSacke na betén alebo vo vhodne velkom plastovom vedre, ak na jej pripravu pouZzijeme
ruéné elektrické miesadlo. Obsah vreca (20 kg, resp. 5 kg) vysypeme do 2 kg, resp. 0,5 kg AKRIL EMULZIE, ktord sme
zriedili so 4 |, resp. 1 | vody a dobre premieSame, aby sme dostali homogénnu zmes bez hrudiek. Pockame 10 minut,
kym hmota nabobtna a znova ju dobre premieSame. Ak je potrebné, priddme do nej eSte trocha vody.

Za normalnych podmienok (T = +20°C, rel. vl. vzduchu = 65%) je doba spracovania pripravenej zmesi do 2 hodin.




Aby sme sa v pripadoch, ked na jednotlivé stenové plochy potrebujeme viac ako jedno vrece maltovej zmesi, vyhli
flakatosti z dévodu pripadnych rozdielov v belosti, maltu v primerane velkej nadobe egalizujeme. Objem nadoby musi
podla moznosti stadit na egalizaciu vSetkej, pre kazdu plochu steny potrebnej malty, minimélne pre maltu, ktoru si
pripravime zo Styroch az piatich vriec suchej maltovej zmesi (pri ur€ovani objemu nadoby berieme do Uvahy aj dobu
spracovania pripravenej maltovej zmesi a dobu, pocas ktorej budeme maltovi zmes nanasat!). Ked z egalizanej
nadoby spotrebujeme priblizne péatinu (najviac Stvrtinu) pripravenej malty, nahradime ju novou a s ostatnou ju dobre
premieSame. Egalizacia malty rovnakej vyrobnej Sarze nie je potrebna.

Akékolvek ,upravy“ maltovej zmesi v priebehu nanasania (riedenie a pod.) nie su dovolené.

6. Nanasanie maltovej zmesi

Maltovd zmes nanaSame ru€ne - nerezovym ocelovym hladidlom - alebo strojne, striekanim - v hribke 1 az 3 mm. Pri
nanasani striekanim dodrziavame navody vyrobcu strojného zariadenia. Vyber hrubky vrstvy, ktora musi byt po celej
ploche €o najrovhomernejSia, zavisi od Zelanej Struktury: hrubSie vrstvy poskytnu viac, tendie zase menej drsné povrchy.
ESte Cerstvl vrstvu upravime penovym maliarskym val¢ekom, maliarskou Spachtfou,hladidlom, hubou, Stetcom,
reliefnymi maliarskymi valéekmi, rukami a pod., aby sme dostali ¢o najrovnomernej$i vzhlad, ktory z dévodu velkej
tixotropnosti maltovej zmesi si zachova svoj tvar kym nestvrdne.

Pracu vykonavame ¢€o najrychlejSie — bez prestavok od jedného krajného rohu steny k druhému. Na stenové plochy
objektov vysSich ako dve podlazia, nanaSame omietku su€asne na vSetkych podlaziach: v takom pripade zaéneme vzdy
nanasat omietku na najvy§Som podlazi, na nizSich podlaziach omietku nanaSame so "stuprfiovitym odstupom". Vacsie
plochy stien rozdelime vhodne Sirokymi draZzkami, maltovymi obrubami a inymi ozdobnymi upravami na mensie plochy,
¢im sa vyhneme pripadnym problémom s kontinualnym nanaSanim omietky, ako aj neestetickému vzhfadu z dévodu
nedostato¢ne rovného podkladu. Napojenie pléch na rohoch a v kiitoch nam ufahgéia niekolko cm Siroké hladké (Stukové)
pruhy, ktoré okrem toho upravenym povrchom dodaju prijemny dekoraény efekt. Ozdobné pruhy, drazky, maltové lemy,
oramovania, atd. zvyCajne urobime eSte pred nanesenim dekoracnej omietky. Ochranime ich vhodnymi fasadnymi
farbami, priCom dbame na to aby sme natery, ktorymi tieto plochy upravujeme nenanasali na plochy pripravené na
nanesenie dekoracnych omietok.

Nanadanie maltovej zmesi je mozné len pri vhodnych poveternostnych podmienkach, resp. pri vhodnych
mikroklimatickych podmienkach: teplota vzduchu a stenového podkladu nesmie byt niz$ia ako +5°C a vyssia ako +30°C,
relativna vihkost vzduchu nesmie byt vysSia ako 80%. Fasadne povrchy pred sinkom, vetrom a dazdom chranime
zavesmi, ale ani pri takejto ochrane fasady nesmieme omietku nanasat za dazda, hmly alebo pri silnom vetre (> 30
km/h).

Odolnost' Cerstvo upravenych pléch pred poSkodenim dazdom (vymytie vrstvy) je pri normalnych podmienkach (T =
+20°C, rel. vl. vzduchu = 65%) dosiahnuta najneskér po 24 hodinach.

Ramcova, resp. priemerna spotreba:

VALIT (komponent A) 1,56az2,5 kg/m2
+
AKRIL EMULZIA (komponent B) 0,12 az 0,25 kg/m?

Naradie ihned po pouziti dékladne umyjeme vodou.

Nespotrebovanu suchi maltovi zmes a nespotrebovani AKRIL EMULZIU (ktoru sme neriedili) ulozime v dobre
uzatvorenom obale pre pripadné opravy.

7. Bezpeénost’ pri praci a opatrenia pre prvi pomoc

PodrobnejSie navody ohladom nakladania s vyrobkom, pouzitim osobnych ochrannych prostriedkov, nakladanim s
odpadom, Cistenim naradia, opatrenia pre prvu pomoc, vystrazné symboly, vystrazné a bezpecnostné upozornenia,
komponenty, ktoré uréuju nebezpecenstvo su uvedené v karte bezpecnostnych udajov vyrobku, ktora sa nachadza na
webovej stranke www.jub.sk alebo ju ziskate od distributora alebo od predajcu. Pri pouzivani vyrobku je potrebné
dodrziavat aj navody a predpisy z bezpecnosti pri stavebnych, fasadnych a maliarskych pracach.

8. Udrziavanie a obnovovanie upravenych povrchov

Upravené povrchy nepotrebuju ziadnu zvlastnu adrzbu. Nepridrzny prach a iné nepridrzné necistoty mozeme
pozametat, povysavat alebo umyt vodou. Pridrzny prach a tvrdSie Skvrny odstranime jemnym drhnutim makkou kefou
namocenou do roztoku beznych univerzalnych domacich Cistiacich prostriedkov, povrch potom umyjeme ¢istou vodou.

Povrchy, z ktorych necistoty alebo Skvrny nie je mozné uvedenym spdsobom odstranit, premalujeme obnovovacim



naterom, ktory obsahuje dvojnasobny nater mikroarmovanou fasadnou farbou REVITALCOLOR AG alebo
mikroarmovanou fasadnou farbou REVITAL Color Silicate alebo mikroarmovanou fasadnou farbou JUBIZOL Silicone
color na predchadzajicu vrstvu vhodného zakladného nateru, vnutorné povrchy premalujeme dvojnasobnym naterom
farbou JUPOL GOLD.

9. Skladovanie, prepravné podmienky a trvanlivost’

komponent A:
Vyrobok poc¢as prepravy chranime pred navlhnutim. Skladovanie v suchych a vetranych priestoroch, mimo dosahu deti!

Trvanlivost pri skladovani v origindlne uzatvorenom a neposkodenom obale: minimalne 12 mesiacov pre 5 kilogramové
balenie, resp. miniméalne 6 mesiacov pre 20 kilogramové balenie.

komponent B (AKRIL EMULZIA):
Skladovanie a preprava pri teplote +5°C az +25°C, chranit pred priamym sinkom, mimo dosahu deti, NESMIE
ZMRZNUT!

Trvanlivost pri skladovani v origindlne uzatvorenom a neposkodenom obale: minimalne 18 mesiacov.

10. Kontrola kvality

Kvalitativne vlastnosti vyrobku su uréené internymi vyrobnymi Specifikaciami a slovinskymi, eurépskymi a inymi normami.
Dosiahnutie deklarovanej, resp. predpisanej urovne zabezpecuje uZ viac rokov v JUB-e zavedeny komplexny systém
riadenia a kontroly kvality ISO 9001, ktory obsahuje dennu kontrolu kvality vo vlastnych laboratériach, ob¢as v Zavodu za
gradbenistvo v Lublani a v inych nezavislych odbornych ustavoch doma a v zahrani¢i. Vo vyrobni vyrobku prisne
dodrziavame slovinské a eurépske normy ochrany zivotného prostredia a zabezpecenia bezpecnosti a ochrany zdravia
pri praci, ¢oho dékazom su certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.

JUB d.o.o.
Dol pri Lublani 28
SI-1262 Dol pri Lubfani

Slovinsko
08
STN EN 998-1

Zavere€na maltova zmes na vonkajSie a vnutorné pouzitie (CR, CS IV)
Reakcia na ohen Al

- , 1,4 MPa,
Pridrznost k podkladu 10 % B, 90% C
Kapilarna nasiakavost w2

Sucinitel priepustnosti vodnej pary p | <20

0,83 W/mK, P = 50 %
Sucinitel tepelnej vodivosti A1, dry 0,93 W/mK, P =90 %
(tab. hodnota EN 1745)

NPD

Odolnost proti
zmrazovaniu/odmrazovaniu

NPD: No Performance Determined (uvedena vlastnost nie je uréena)

11. Iné informacie

Technické navody v tomto prospekte su dané na zaklade naSich skusenosti a s cielom, aby sa pri pouziti vyrobku
dosiahli optimalne vysledky. Za Skodu spésobenu nespravnym vyberom vyrobku, nespravnym pouzitim alebo
nekvalithou pracou nepreberame Ziadnu zodpovednost.

Tento technicky list doplfiuje a nahradza vSetky predchadzajuce vydania, vyhradzujeme si pravo moznych neskorsich
zmien a doplnkov.



Oznacenie a datum vydania: TRC-036/17-pek, 08.06.2017

JUB kemiéna industrija d.o.o.,

Dol pri Lubrani 28, 1262 Dol pri Lublani, SLOVENIJA
Vyhradné zastupenie a distributor pre SR:

JUB a.s., Stara Vajnorska 27, 831 04 Bratislava

tel.: 02/4363 1761, 043/324 9653 alebo 055/6780861
e-mail: jub@jub.sk

www.jub.sk
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1SO 9001 Q-159

1SO 14001 E-034 Responsible Care®
OHSAS 18001 H-022 Odgovorno ravnanje

Vyrobok je vyrobeny v spolo¢nosti, ktora je drzitefom certifikatov ISO
9001:2008, ISO 14001:2004, OHSAS 18001:2007
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