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TECHNICKY LIST 11.01.13-SVK
STAVEBNE LEPIDLA

JUBIZOL ULTRALIGHT FIX

lepidlo a zakladna omietka v JUBIZOL fasadnych tepelnoizolaénych systémoch

1. Popis, pouzitie

Vo fasadnych tepelnoizolaénych systémoch JUBIZOL PREMIUM a JUBIZOL NATURE sa pouziva JUBIZOL
ULTRALIGHT FIX ako lepidlo na lepenie tepelnej izolacie (dosky z expandovaného polystyrénu, tvrdé dosky a
lamely z mineralnej viny) a ako zakladna omietka na tepelnu izolaciu. Je vyrobené na zaklade cementu,
polymérnych spojiv a granul expandovaného polystyrénu. Okrem dobrych pevnostnych vlastnosti ma zaschnuty
vyrobok aj vyborna pruznost’, velka paropriepustnost’ a dobru pridrznost’ na tepelnu izolaciu ako aj na vSetky
druhy stenovych podkladov (neomietnuté tehlové a beténové murivo, neomietnuté murivo z pérobeténu, vSetky druhy
omietnutych stien, viaknocementové dosky).

2. Sposob balenia
papierové vrecia po 20 kg

3. Technické udaje

hustota (na nanesenie pripravena maltova zmes)
(kg/dm?)

doba spracovania (na nanesenie pripravena maltova zmes)
(hod.)

4,5 - 6 (na tepelnej izolacii z expadovaného
celkova hrubka vrstvy na zékladnu omietku alebo extrudovaného polystyrénu)
(mm)

5,5 - 8 (na tepelnej izolacii z mineralnej viny)

doba schnutia lepidla po lepeni

tepelnej izolacie

pre dalSiu upravu (brusenie,

T = +20°C, rel. vl. vzduchu = 65%
(ur)

T = +20°C, rel. vl. vzduchu = 65% | kotvenie tepelnej izolacie) ~48
(hod.)
doba schnutia zakladnej omietky aby bola_dosiahnuta odolnost | _, ,

pred zmytim dazdovou vodou

pre dalSiu Upravu (nanesenie
zaverecnej omietky)

minimalne 24 pre kazdy mm hrubky

faktor difzneho odporu u

EN 1745 - GP (W/mK)

<20
. , . (@)
priepusinos! re vodnd paru STN I ivalentna difuzna hrubka Sq
(d =5 mm) <0,1
(m)
sucinitel tepelnej vodivosti A ~0,33

(tab. stredna hodnota; P=50%)




kapilarna nasiakavost ~0,03

EN 1015-18 [kg/m®.min®?] (trieda W2)

suchy stav >0,25
pridrznost k beténu (po 28 drioch) po ponoreni do vody (2 hodiny) >0,08
(MPa)

po ponoreni do vody (7 dni) >0,25
pridrznost na expandovany suchy stav >0,08
a extrudovany polystyrén a na
lamely z mineralnej viny (po 28 po ponoreni do vody (2 hodiny) >0,03
drioch
(MPa)) po ponoreni do vody (7 dni) >0,08

hy st >0,08 Seni ineralnej vl

pridrznost dosky z mineralnej viny suchy stav (porusenie v minerdinej vine)
EE/IOP? drioch) po ponoreni do vody (2 hodiny) | >0,03 (poru$enie v minerainej vine)

po ponoreni do vody (7 dni) >0,08 (porusenie v mineralnej vine)

hlavné zlozky: cement, polymérne spojivo, EPS granule, silikatové plniva, perlit, celul6zové zahustovadlo

4. Priprava podkladu na lepenie tepelnoizolaénych dosiek

S JUBIZOL ULTRA LIGHT FIX mézeme lepit tepelnoizola¢né dosky z expandovaného polystyrénu ako aj tvrdé dosky a
lamely z mineralnej viny na akykolvek dostato¢ne tvrdy, suchy a Cisty podklad. Podklad musi byt rovny - pri kontrole s 3
m dlhou latou medzera medzi kontrolnou latou a stenovym povrchom nesmie byt vaésia ako 10 mm. Vacsie nerovnosti
vyrovname omietnutim a nie hrubSou vrstvou lepidla.

Na dcisté tehlové murivo pred lepenim tepelnej izolacie nenanaSame ziadne zakladné natery, na ostatné druhy
stavebnych podkladov su takéto natery potrebné. Na primerane drsné a normalne nasiakavé podklady pouzivame vodou
zriedenu AKRIL EMULZIU (AKRIL EMULZIA : voda = 1 : 1). Zakladny nater nanesieme vhodnym $tetcom, maliarskym
valéekom s dlhym vlasom alebo striekanim. S lepenim izolaéného obkladu mézeme zacat priblizne 2 az 3 hodiny po
naneseni zakladného nateru.

Omietnuté fasadne povrchy su vhodnym podkladom na lepenie tepelnej izolacie len, ak su omietky pevne pridrzné
k stenovému povrchu, v opaénom pripade ich celoploSne odstranime alebo primerane sanujeme a vyrovname. Nové
omietky nechame za normalnych podmienok (T = +20°C, rel. vl. vzduchu = 65%) schnut, resp. zriet aspon 1 defi pre
kazdy mm hrabky. Povrchy napadnuté stenovymi plesfiami, resp. riasami musime pred lepenim dezinfikovat a ocistit.
Beténové podklady ocistime horucou vodou alebo parou. Z podkladu pred lepenim odstranime aj vSetky slabo pridrzné a
nepridrzné dekoracné natery a nastreky.

Ramcova spotreba zakladného nateru pre stredne nasiakavé jemne drsné omietnuté stenové povrchy:
AKRIL EMULZIA 90 — 100 g/m?

5. Priprava povrchu tepelnej izolacie na nanesenie zakladnej omietky

Dva dni po nalepeni tepelnoizolaénych dosiek z expandovaného polystyrénu zbrisime pripadné nerovnosti (brasny
papier €. 16). Ak je potrebné, tepelnu izolaciu eSte pred nanesenim spodnej vrstvy zakladnej omietky dodato¢ne kotvime
dvojdielnymi plastovymi rozpernymi hmozdinkami.

Ziadna $pecialna priprava tepelnej izolacie z minerainej viny (tvrdé dosky z mineralnej viny, lamely z minerainej viny) nie
je potrebna.

6. Priprava lepiacej malty na nanasanie

Maltova zmes pripravime tak, Zze obsah vreca (20 kg) za staleho mieSania nasypeme do priblizne 4,6 | vody. MieSame vo
vhodnej nadobe ruénym elektrickym mieSadlom alebo v mieSacke na betdon. Hmotu po 10 minutach, ked nabobtna,
znova premieSame a, ak je potrebné, priddme do nej eSte trocha vody. Doba spracovania pripravenej zmesi je 2 az 3
hodiny.



7. Lepenie tepelnoizolaénych dosiek

LEPENIE DOSIEK Z EXPANDOVANEHO POLYSTYRENU A TVRDYCH DOSIEK Z MINERALNEJ VLNY:

Lepiacu hmotu nanaSame jednostranne - na chrbtovu stranu dosiek nerezovou maliarskou Spachtfou v nepreruSovanych
pasoch po obvode dosiek a dodato€ne bodovo na 4 az 6 miestach alebo v dvoch pasoch v ploche dosiek (pri lepeni na
ideélne rovné podklady ju mézeme naniest aj zubovym nerezovym ocelovym hladidlom - $irka a hibka zubov 8 az 10
mm alebo JUBIZOL ULTRALIGHT FIX hladidlom s polkruhovymi zubami hibky 12 mm - rovnomerne po celom povrchu
dosiek). Mnozstvo naneseného lepidla musi byt také, aby po nalepeni dosiek na podklad lepiaca hmota pokryla
minimalne 40% plochy dosiek.

Dosky lepime tesne jednu vedla druhej, ale tak aby sa lepidlo nedostalo do styénych Skar medzi doskami. Rovinnost
vonkajsieho povrchu obkladu ob¢&as pri lepeni kontrolujeme vhodne dlhou rovnou latou. Dosky ukladame podla pravidiel
tehlovej vazby, pricom zvislé styky musia mat v susednych radoch odstup aspori 15 cm. Pravidla tehlovej vazby
dodrziavame aj na rohoch, kde dosky jednej stenovej plochy aspor o niekolko cm musia presahovat’ cez vonkajSi obrys
obkladu susednej steny, na rohu spravime tzv. krizovu vazbu. Presahujucu €ast dosiek na rohoch rovno odreZzeme, ale
najskér 2 az 3 dni po lepeni.

Dosky z mineralnej viny uz vo faze lepenia dodato¢ne prichytime k stenovému podkladu Styrmi dvoj-, troj- alebo
viacdielnymi plastovymi rozpernymi hmozdinkami, pripadné potrebné dodatocné kotvenie izolacnych obkladov z
expandovaného alebo extrudovaného polystyrénu vykoname 2 az 3 dni po lepeni (ked je lepidlo uz celkom zatvrdnuté).

LEPENIE LAMIEL Z MINERALNEJ VLNY:

Lepiacu hmotu nanaSame jednostranne - na chrbtovlu stranu lamiel zubovym nerezovym ocelovym hladidlom (Sirka a
hibka zubov 8 aZ 10 mm) rovnomerne po celom ich povrchu. V pripade lamiel s nanesenym nastrekom z vyrobne,
mdZeme lepiacu hmotu namiesto na lamely rovhakym sp6sobom naniest na stenovy podklad. V tom pripade je hlavne
na vacsich stenovych povrchoch ekonomickejsie strojné nanesenie (striekanim), pri ktorom lepiacu zmes nanesieme na
stenovy podklad v tvare »S$piralovych pasov«. Lamely bez ohfadu na spdsob nanasania lepidla lepime tesne jednu vedla
druhej, ale tak aby sa lepidlo nedostalo do styénych Skar medzi lamely. Rovinnost vonkajSieho povrchu obkladu obcas
pri lepeni kontrolujeme vhodne dlhou rovnou latou. Lamely ukladame podfa pravidiel tehlovej vazby, pricom zvislé styky
musia mat v susednych radoch odstup aspori 15 cm. Pravidla tehlovej vazby dodrziavame aj na rohoch, kde dosky
jednej stenovej plochy aspori o niekolko cm musia presahovat cez vonkajSi obrys obkladu susednej steny, na rohu
spravime tzv. krizovu vazbu. Presahujucu €ast lamiel na rohoch rovno odrezeme, ale najskér 2 az 3 dni po lepeni.

Pracu vykonavame len pri vhodnych poveternostnych podmienkach, resp. vhodnych mikroklimatickych podmienkach:
teplota vzduchu a stenového podkladu nesmie byt nizSia ako +5°C a nesmie byt vy$Sia ako +35°C; relativna vihkost
vzduchu nesmie byt vySSia ako 80%. Fasadne povrchy pred sinkom, vetrom a dazdom chranime zavesmi, ale ani pri
takejto ochrane fasady nepracujeme za dazda, hmly alebo pri silnom vetre (> 30 km/h).

Ramcova, resp. priemerna spotreba:
JUBIZOL ULTRALIGHT FIX 3,5az5 kg/mz, zavisi od kvality podkladu

8. Nanesenie lepiacej malty ako zakladnej omietky tepelnoizolaénych systémov

Maltovi zmes nanaSame na tepelnu izolaciu ruéne alebo strojne v dvoch, len vo vynimoénych pripadoch (podzemné
Casti budov, kde je tepelnd izolacia z expandovaného polystyrénu a v pripadoch, kde by mohlo prist k »poSkodeniam
velmi zatazenych« fasadnych ploch objektov, ktoré susedia s detskymi a Skolskymi ihriskami a pod.) v troch vrstvach.
Hrubka spodnej vrstvy pri tepelnej izolacii z expandovaného polystyrénu je ~3 — 4 mm, pri tepelnej izolacii z mineralnej
viny ~4 az 6 mm. Vhodné hladidla na nanesenie maju pri takej hribke hibku zubov 10 mm alebo viac. Ihned po naneseni
JUBIZOL ULTRA LIGHT FIX do nej zatlatime JUBIZOL plastifikovanu sklotextiini mriezku. Po schnuti minimalne 1 den
pre kazdy mm hrubky nanesieme este vrchnu vrstvu zakladnej omietky v hribke ~1,5 - 2 mm a fasadny povrch ¢o
najrovnejSie vyrovhame a zahladime. So zavere¢nou Upravou fasady mézeme zacat 1 az 2 dni po naneseni vrchnej
Vrstvy.

Pracu vykonavame len pri vhodnych poveternostnych podmienkach, resp. vhodnych mikroklimatickych
podmienkach:teplota vzduchu astenového podkladu nesmie byt nizSia ako +5°C anesmie byt vySSia ako +35°C;
relativna vlhkost' vzduchu nesmie byt vy3Sia ako 80%. Fasadne povrchy pred sinkom, vetrom a dazdom chranime
zavesmi, ale ani pri takejto ochrane fasady nepracujeme za dazda, hmly alebo pri silnom vetre (>30 km/h).

Odchylky v odtierioch medzi réznymi datumami vyroby a réznymi vyrobnymi Sarzami vyrobku, su v désledku pouzitia
prirodnych surovin a nemaju vplyv na konecéné fyzikalnochemické vlastnosti zaschnutého a zatvrdnutého materialu!

Ramcova, resp. priemerna spotreba:
JUBIZOL ULTRALIGHT FIX ~1,22 kg/m2 pre kazdy milimeter hrabky (zavisi od druhu tepelnej izolacie
a od spbdsobu zavere€nej Upravy fasady)



Naradie ihned po pouziti dokladne umyjeme vodou, zaschnuté flaky nie je mozné odstranit.
9. Bezpecnost’ pri praci a opatrenia pre prvi pomoc

PodrobnejSie navody ohladom nakladania s vyrobkom, pouzitim osobnych ochrannych prostriedkov, nakladanim s
odpadom, Cistenim naradia, opatrenia pre prvu pomoc, vystrazné symboly, vystrazné a bezpe€nostné upozornenia,
komponenty, ktoré urcuju nebezpecenstvo su uvedené v karte bezpecnostnych udajov vyrobku, ktord sa nachadza na
webovej stranke www.jub.sk alebo ju ziskate od distributora alebo od predajcu. Pri pouZivani vyrobku je potrebné
dodrziavat aj navody a predpisy z bezpecénosti pri stavebnych, fasadnych a maliarskych pracach.

10. Skladovanie, prepravné podmienky a trvanlivost’

Vyrobok po€as prepravy chranime pred navlhnutim. Skladovanie v suchych a vetranych priestoroch, mimo dosahu deti!
Trvanlivost pri skladovani v originalne uzavretom a nepo$kodenom obale: minimalne 12 mesiacov.

11. Kontrola kvality

Kvalitativne vlastnosti vyrobku su uréené internymi vyrobnymi Specifikaciami a slovinskymi, eurépskymi a inymi normami.
Dosiahnutu deklarovanu, resp. predpisanu uroven kvality v JUB-e zabezpeCuje uz viacej rokov zavedeny komplexny
systém riadenia a kontroly kvality ISO 9001, ktory zahffia dennd kontrolu kvality vo vlastnych laboratériach, ob¢as v
Zavodu za gradbeniStvo v Lublani a v inych nezavislych odbornych ustavoch doma a v zahranici. Vo vyrobni vyrobku
prisne dodrziavame slovinské a eurdpske normy ochrany zivotného prostredia a zabezpecenia bezpecnosti a ochrany
zdravia pri praci, ¢oho dékazom su certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.

Vhodnost JUBIZOL ULTRALIGHT FIX na lepenie tepelnej izolacie a na realizaciu zakladnych omietok vo fasadnych
tepelnoizolaénych systémoch JUB je potvrdend eurdpskym technickym osved&enim ETA — skusky boli vykonané v
sulade so smernicami ETAG 004 v Zavodu za gradbenistvo v Lublani.
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13. Iné informacie

Technické navody v tomto prospekte su dané na zaklade naSich skusenosti a s cielom, aby sa pri pouziti vyrobku
dosiahli optimalne vysledky. Za Skodu spdsobenu nespravnym vyberom vyrobku, nespravnym pouzitim alebo
nekvalitnou pracou nepreberame ziadnu zodpovednost.

Tento technicky list doplfiuje a nahradza vSetky predchadzajuce vydania, vyhradzujeme si pravo moznych neskorsich
zmien a doplnkov.



Oznacenie a datum vydania: TRC- 041/17-pek, 09.06.2017
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