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TECHNICKY LIST 11.10-SK
DEKORACNE OMIETKY

FINI OMET 0.6 a 1.0

biela vodoodpudiva zavereCna omietka

1. Popis, pouzitie

FINI OMET 0.6 a FINI OMET 1.0 su tenkovrstvé vapennocementové omietky uréené na jemné vyrovnanie, resp.
zahladenie fasadnych a vnutornych stenovych povrchov. Mézeme ich pouzit na vSetky druhy klasickych hrubych
vapennocementovych a vapennych omietok, na tepelnoizolacné, sanaéné, renovacné a mineralne dekoracné omietky,
na zakladnu omietku fasadnych tepelnoizolacnych systémov JUBIZOL EPS, JUBIZOL MP a JUBIZOL ML, ma dobru
pridrznost aj na staré, uz zahladené omietnuté povrchy. FINI OMET 0.6 alebo FINI OMET 1.0 mézeme na fasade alebo
na vnutornych stenovych povrchoch pouzit ako zavere€nu omietku, ktori mbézeme premalovat alebo dodatocne
hydrofobizovat (odporu¢ame JUBOSIL HYDROPHOB), mézu byt aj kvalitnym podkladom pre nanesenie vSetkych
druhov tenkovrstvych dekoraénych omietok.

Zvycajna hrabka vrstvy FINI OMETu 0.6 je 1 az 4, FINI OMETu 1.0 je 3 az 6 mm, obidve dodavame len v prirodne bielej
farbe. Vyznacuje sa vynimoéne velkou vodoodpudivostou a dobrou paropriepustnostou a napriek vysokej

pevnosti pomerne nizkym modulom pruznosti. Su odolné proti i€¢inkom dymovych plynov a UV Ziareniu, odolavaju aj
velmi nepriaznivym poveternostnym podmienkam.

2. Sposob balenia
papierové vrecia po 20 kg

3. Technické udaje

hustota — na nanasanie pripravena maltova zmes ~1,81 (FINI OMET 0.6)
(kg/dm®) ~1,78 (FINI OMET 1.0)
hrabka vrstvy 1 az 4 (FINI OMET 0.6)
mm az .
3 az6 (FINI OMET 1.0
doba schnutia sucha na dotyk ~6
T =+20°C, rel. vl.
‘(’ﬁdg(;hu = 65% vrstva je odolna pred poskodenim dazdovou vodou ~24
od.
faktor difuzneho odporu p <20
()
< 0,08 (pre d =4 mm)
priepustnost pre trieda | (vysoka priepustnost pre

vodnu paru vodnu paru)

STN EN 1SO 7783-2 t(arl:]\)/ivalentné difizna hrubka Sq
< 0,12 (pre d = 6 mm)
trieda | (vysoka priepustnost pre

vodnu paru)

priepustnost vody v kvapalnej faze wz4

<0,20
(Ekz /#%ﬁ%;? trieda W2 podla STN EN 1015-18
reakcia na ohen Al
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sucinitel tepelnej vodivosti A

(tab. hodnota) 0,93
(W/mK)

pevnost v tlaku 520
STN EN 1015-11 CS’ I
(MPa)

pridrznost k podkladu 0.2

STN EN 1015-12
(MPa)

pridrznost k podkladu — po poveternostnych cykloch
STN EN 1015-21
(MPa)

100 % B (porusenie v omietke)

0,2
100 % B (poruSenie v omietke)

hlavné zlozky: cement, hydraulické vapno, polymérne spojivo, silikatové a kalcitové plniva, celul6zové zahustovadlo

4. Priprava podkladu

Podklad musi byt tvrdy, suchy a Cisty, bez slabo pridrznych €astic, prachu, vo vode lahko rozpustnych soli, mastnoty a
inych nedistdét. Prach a iné nepridrzné nedistoty povysavame alebo pozametdme. Z uz premafovanych povrchov
odstranime vSetky vrstvy farieb a nastrekov. Povrchy napadnuté stenovymi plesfiami musime pred nanesenim
vyrovnavacej hmoty dezinfikovat.

Nové omietky pred nanasanim Stukovej omietky nechame schnut, resp. zriet 7 az 10 dni na kazdy cm hrubky (uvedené
doby schnutia podkladu platia pre normalne podmienky: T = +20°C, rel. vl. vzduchu = 65%).

Pred nanasanim Stukovych omietok nenanaSame na podklad Ziadne zakladné natery, v podmienkach rychleho schnutia
podklad den pred ich nanesenim len dobre navih¢ime.

5. Priprava maltovej zmesi

Maltova zmes pripravime v mieSacke na beton alebo vo vhodne velkej nadobe (ak ju mieSame elektrickym mieSadlom
alebo ru€ne) tak, ze obsah vreca (20 kg) vysypeme podla Zelanej konzistencie, resp. podla techniky nanasania do
primeraného (6o najmensieho) mnozstva vody (priblizne 4,5 az 6 I). MieSame, kym zmes nie je homogénna. Po¢kame 10
minut, aby hmota nabobtnala a znova ju dobre premieSame. Ak je potrebné, pridame do nej eSte trocha vody.

Pripravena zmes je pouzitelna priblizne 2 hodiny.
6. Nanasanie maltovej zmesi

Maltovi zmes nanaSame v hrabke vrstvy 1 az 4 (FINI OMET 0.6), resp. 3 az 6 mm (FINI OMET 1.0). NanaSame ju ru¢ne
— nerezovym ocelovym, drevenym alebo plastovym hladidlom alebo strojne — striekanim — méZeme pouzit’ striekacie
zariadenia na strojné nanasanie jemnych maltovych zmesi. Optimalne parametre pre striekanie ur€ime s pokusnym
striekanim, pricom dodrziavame navody vyrobcov strojného zariadenia. Na rozprestrenie hmoty po upravovanej ploche a
na odobratie prebytoéného materialu bez ohladu na spdsob nanasSania pouzijeme nerezové ocelové, drevené alebo
plastové hladidlo, ktorym sa snazime povrch ¢o najlepSie zahladit.

Ked nanesena maltova zmes z dévodu straty vody Ciasto€ne stvrdne, povrch za suasného vihéenia vodou zahladime
drevenym, polystyrénovym alebo plastovym hladidlom, tak aby povrch zostal ¢o najrovhomernejsi a mal jemne drsny
vzhlad. MenSie povrchy mézeme nerezovym ocefovym hladidlom aj uplne zahladit'.

Pri nevhodnych poveternostnych podmienkach — pri rychlom schnuti — omietku aspori jeden deri po naneseni oSetrujeme
vlhéenim.

NanaSanie maltovej zmesi je mozné len pri vhodnych poveternostnych podmienkach, resp. pri vhodnych
mikroklimatickych podmienkach: teplota vzduchu a stenového podkladu nesmie byt nizSia ako +5°C a vy$Sia ako +35°C,
relativna vlhkost' vzduchu nesmie byt vy3Sia ako 80%. Fasadne povrchy pred sinkom, vetrom a dazdom chranime
zavesmi, ale ani pri takejto ochrane fasady nesmieme omietku nanaSat za dazda, hmly alebo pri silnom vetre (> 30
km/h).

Ramcova, resp. priemerna spotreba:
FINI OMET 0.6 ~1,4 kg/m2 pre hrubku vrstvy 1 mm
FINI OMET 1.0 ~1,3 kg/m2 pre hrubku vrstvy 1 mm
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7. Cistenie naradia, nakladanie s odpadom

Naradie ihned po pouziti dékladne umyjeme vodou.

Nespotrebovanu praskovu zmes ulozime v dobre uzatvorenom obale pre pripadné opravy alebo neskorSie pouzitie.
Nespotrebované zvysky zmieSame s vodou a v stvrdnutom stave ulozime na skladku stavebného (klasifikacné cislo
odpadu: 17 09 04) alebo komunalneho odpadu (klasifikacné €islo 08 01 12).

Ocistené obaly sa mdzu recyklovat.
8. Bezpecénost' pri praci

Okrem vSeobecnych navodov a predpisov z bezpecnosti pri praci pri stavebnych, fasadnych a maliarskych pracach
nezabudajte, Zze vyrobok obsahuje cement a hydraulické vapno a preto je zaradeny medzi nebezpecné pripravky s
oznadenim Xi DRAZDIVY. Obsah chréomu (Cr 67) je mensi ako 2 ppm.

Ochrana dychacich ciest: v pripade vacSej prasSnosti pouzitie ochrannej masky. Ochrana ruk a pokozky: pracovny odev,
pri dlhSej expozicii odpordéame preventivnu ochranu ruk ochrannym krémom a pouzitie ochrannych rukavic. Ochrana
ocCi: ochranné okuliare alebo §tit na tvar pri striekani.

PRVA POMOC:

Kontakt s pokoZkou: odstranit’ poliaty odev, pokoZzku umyt vodou a mydlom. Kontakt s o€ami: ihned otvorit o&né viecka,
dékladne vymyt Cistou vodou (10 az 15 minut), ak je potrebné, vyhladat’ lekarsku pomoc. Pozitie: viackrat vypit trocha
vody, ihned vyhladat lekarsku pomoc.

vystrazny symbol Xi
na obale

DRAZDIVY!

VYROBOK OBSAHUJE CEMENT A HYDRAULICKE VAPNO!

osobitné opatrenia, | R 36/38  Drazdi o€i a pokozku.

varovania a R 41 Riziko vazneho poSkodenia o¢i.
poznamky
pre bezpecnu S2 Uchovavajte mimo dosahu deti
pracu S 24/25  Zabrarite kontaktu s pokozkou a o¢ami.
S 26 V pripade kontaktu s o¢ami je potrebné ihned ich vymyt' s velkym mnozstvom vody a
vyhladat’ lekarsku pomoc.
S 28 Po kontakte s pokozkou je potrebné ju umyt velkym mnozstvom vody.
S 37/39  Noste vhodné rukavice a ochranné prostriedky na oci a tvar.
S 46 V pripade poZitia, okamZzite vyhladajte lekarsku pomoc a ukazte tento obal alebo
oznacenie.

9. Skladovanie, prepravné podmienky a trvanlivost’

Vyrobok pocas prepravy chranime pred navihnutim. Skladovanie v suchych a vetranych priestoroch, mimo dosahu deti!
Trvanlivost pri skladovani v originalne uzatvorenom a nepoSkodenom obale: minimalne 6 mesiacov.

10. Kontrola kvality

Kvalitativne vlastnosti vyrobku su uréené internymi vyrobnymi Specifikaciami a slovinskymi, eurdpskymi a inymi normami.
Dosiahnutie deklarovanej, resp. predpisanej urovne zabezpecuje uz viac rokov v JUB-e zavedeny komplexny systém

riadenia a kontroly kvality ISO 9001, ktory obsahuje dennu kontrolu kvality vo vlastnych laboratériach, ob&as v Zavodu za
gradbenistvo v Lublani a v inych nezavislych odbornych ustavoch doma a v zahranii. Vo vyrobni vyrobku prisne
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dodrziavame slovinské a eurépske normy ochrany zivotného prostredia a zabezpecenia bezpeénosti a ochrany zdravia
pri praci, ¢oho dékazom su certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.
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EN 998-1

Vyrovnavacia maltova zmes na vonkajsie a vnutorné pouzitie
(GP, Cs 1)

Reakcia na ohen Al

Pridrznost k podkladu 0,2 MPa 100% B
Kapilarna nasiakavost w2

Sucinitel priepustnosti vodnej pary y | <20

Sucinitel tepelnej vodivosti Ao, dry 0,83 W/mK, P =50 %

0,93 W/mK, P =90 %
(tab. hodnota EN 1745)
Odolnost proti NPD
zmrazovaniu/odmrazovaniu
NPD: No Performance Determined (vlastnost sa nestanovuje)

11. Iné informacie

Technické navody v tomto prospekte su dané na zaklade naSich skusenosti a s ciefom, aby sa pri pouziti vyrobku
dosiahli optimalne vysledky. Za Skodu spésobenu nespravnym vyberom vyrobku, nespravnym pouzitim alebo
nekvalitnou pracou nepreberame ziadnu zodpovednost.

Tento technicky list doplfiuje a nahradza vSetky predchadzajuce vydania, vyhradzujeme si pravo moznych neskorSich
zmien a doplnkov.

Oznacenie a datum vydania: TRC-200/10-gru-tor, 04.02.2010
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JUB a.s., Stara Vajnorska 27, 831 04 Bratislava 150 9001 Q-159 b

tel.: 02/4363 1761, 043/324 9653 alebo 055/6780861 1SO 14001 E-034 P o T
e-maI.I: JMIM OHSAS 18001 H-022 Odgovorno ravnanje
www.jub.sk

Vyrobok je vyrobeny v spolo¢nosti, ktora je drzitelom certifikatov ISO
9001:2008, ISO 14001:2004, OHSAS 18001:2007
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